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unseren KontRktverfahren fortwahrend erzeugt 
und verkauft. 

Wir erkennen gern an, was andere vor uns 
und nach uns rait Bezug auf das Kontaktverfahren 
gearbeitet. und erzielt haben. Wir beanspruchen 
aber fur uns das Verdienst, die Ersten gewesen zu 
scin, nelche das Anhydridverfahren in die Praxis 
eingefiihrt und in praktischem Maljstabe ausgefiihrt 
11 a ben. 

L o n  d o n ,  29. Dezember 1905. 
Dr. Rzcdolf Jlessd. 

Hamburger Verein fiir Feuerungsbe= 
trieb und RauchbekZmpf ung. 

Geehrte Redaktion! 
Wir finden in Heft 4 dieser Zeitschrift einen 

Artikel: ,,Die rauchfreie Verbrennung, deren Mittel 
und Wege zur Abhilfe der Rauchfrage von Dr. 
N i e d e r s t a d t in Hamburg". Wenn wir auch 
glauben konnen, daB den Verf. der Gedanke leitete, 
ctwas zur Forderung der gemeinniitzigen Bestre- 

bungen unseres Vereina hrizutragen, so sehen wir 
uns doch veranlaBt, Sie um eine Berichtigung der 
gemachten Angaben zu bitten. Der Artikel ist ohne 
unser Wissen entstanden, und sind unserseits Herrn 
Dr. N i e d e r s t a d t keine Ergebnisse zu einer 
Veroffentlichung iiberlassen worden. Seine Aus- 
fiihrungen iiber die Tatigkeit des Vereins sind 
Wiedergaben einzelner Stellen ohne Zusammenhang 
aus unserem letzten Jahresberichte, welche unter- 
mischt mit eigenen Ansichten ein vollstandig un- 
zutreffendes und falsches Bild uber die Arbeits- 
weise des Vereins und dessen Versuche geben. Wir 
glauben, da5 die Veroffentlichungen des Vereir~s 
in seinen Jahresberichten (im Verlage der Buch- 
handlung von Boysen & Maasch, Hamburg) sowie 
in seinem Werk : Feueruntersuchungen des Vereins 
fur Feuerungsbetrieb und Rauchbekampfung in 
Hamburg (im Verlag von Jul. Springer, Berlin), 
dies zur Geniige begriinden. 

Hoohachtungsvoll 
Verein fur Feuerungsbetrieb u. Rauchbekampfung. 

Der Oberingenieur : E. N i e s. 
H a m  b u r g , den 26. Januar 1906. 

Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrometallurgie, Metall= 
bearbeitung. 

Ignaz Szirmay. Erprobung der Rostsicherheit vnn 
verziukten Eiseu- und Stahldrlbteu, sowie von 
Stacheldraht &us vcrzinkten Eisen- und Stahl- 
driihten. (Z. f. Elektrochem. 11, 333-335. 
2/6. [9./5.] 1905. Budapest.) 

Die verzinkten Driihte wurden unter Glasglocken 
der Einwirkung feuchter SO2 und C02 (den beson- 
dera in Betracht kommenden schadlichen Bestand- 
teilen der Rauchgase) eine Reihe von Tagen lang 
unterworfen. Die nachfolgende Untersuchung er- 
gab. dalj der nach dem Wischverfahren verzinkte 
Draht stark korrodiert war, wiihrend heilj verzink- 
ter englischer Draht ungleich besser gehalten hatte, 
und elektrolytisch verzinkter Draht nur sehr wenig 
angegriffen war. Der heiB verzinkte Draht laBt 
den starlien Zinkbelag bei mechanischer Deforma- 
tion leicht abbrockeln, und die verletzten Stellen 
werden d a m  unter weiterem Abblattern leicht an- 
gegriffen. Am dauerhaftesten sowohl gegen niecha- 
nivche wie gegen chemische Einfliisse erwies sich 
die elcktrolytische Verzinkung, weil der Oberzug 
nicht nur vie1 fester haftet, sondern auch aus reine- 
rem Metal1 besteht. Die bisher zur Priifung ver- 
zinkter Eisendrahte benutzten Tauchverfahren 
(Einwirkung von konz. Kupfersulfatliisung oder von 
verd. Schwefelsiure) erwiesen sich als wertlos 

Ern in S. Sperry. Aluminiunibrnnzezundnadeln. 
(The Brass World and Platers' Guide I, 125 
bis 127. April. 1905.) 

Verf. beschreibt die Herstellung von Ziindnadeln 
fur Gewehre aus Aluminiurnbronze, die sich fur die- 
sen Zweck baser als Stahl bewahrt hat. Die von 
cler Springfield Armory zu Springfield in Rlassachu- 

Dr- 

setts verwendete Nadel ist etwas iiber 10 cm lang 
und etwas iiber cm im Durchmesser. Nach 
langerem Experinientieren hat Verf. eine Legierung 
aus S9,50/, Kupfer und 10,5yo Aluminium als die 
einzige gefunden, melche den Anforderungen ent - 
sprach, und die auch ausschlie5lich verwendet wor- 
den ist. Eine Bronze mit 11% Aluminium ist zu 
spriide und eine solche von 10% A1 zu weich. 
0. J. Petrenko. tjber Silber- Aluminiumlegierungen. 

(Z. anorg. Chem. 46, 49-59. 31./7. [23./6.) 
1905. Institut f .  anorg. Chemie, Gottingen.) 

Die Arbeiten von G a u t i  e r (Compt. r. d. Acad. 
d. sciences 123, 96 [1897]) und G u i 11 e t (Ghie  
civil 1902) uber die Silber - Aluminiumlegierun- 
gen haben zu widersprechenden Resultaten 
gefiihrt. Der Verf. hat deshalb ein vollstiin- 
diges Zustandsdiagramm der Legierungen aus- 
gearbeitet. Die Schmelzungen wurden in eng- 
lischen Tiegeln in einer Kohlensiiureatmosphare 
vorgenommen. Um homogene Produkte zu erhal- 
ten, wurde das Silber in kleinen Portionen unter 
stetigem Umriihren in das schon geschmolzene Alu- 
minium eingetragen. Aus dem Verlauf der Schmelz- 
kurve mu13 das Vorhandensein zweier Verbindungen 
des Silbers mit Aluminium gefolgert werden. Die 
Verbindung AIAg, (11,3y0 Al) erstarrt bei 721 1 2 "  
und erf6hrt bei 718 O eine polymorphe Umwandlung; 
die Verbindung AlAg3 (7,72% Al) erstarrt bei 
770k2" und erleidet bei 610' eine polymorphe Um- 
wandlung. Der Schmelzpunkt des Silbers (961,5 ") 
wird zunachst durch Hinzufiigen von Aluminium 
stark erniedrigt ; bis 4% A1 bilden beide Metalle 
Mischkristalle ; die Legierungen haben homogene 
Struktur. Von 4-7,72y0 A1 tritt neben dem ge- 
sattigten Mischkristall die Verbindung AlAg, auf. 
Die zwivischen 7,72 und 11,3y0 A1 liegenden Legie- 
rungen bestehen aus Mischkristallen der Verbin- 
dungen AlAg, und AlAg,, ihre UmwandlungRpunkte 
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liegen zwischen 610 und 772". In  dem Interval1 
11,3-100% A1 liegt ein eutektischer Punkt bei 
567 ', dem Eutektikum entspricht eine Konzentra- 
t.ion von ca. 30% Al; je nachdem die Legierung mehr 
oder wenlger Al enthalt, wird primar die Verbin- 
dung Aluminium oder AIAg, abgeschieden. Die 
Ergebnisse der mikroskopischen Untersuchung 
stehen mit den aus dem Zustandsdiagramm gezo- 
genen Schliissen in Einklang. Der Abhandlung 
sind 4 Photogramme von Schliffen beigegeben. Die 
Verbindungen AlAg, und AlAg, werden durch 
dtzung mit verdiinnter Salpctersaure wenig ange- 
griffen. Die Legierungen mit 0-7,72y0 A1 sind 
recht Iuftbestandig; die Legierungen rnit 7,72-11,3y0 
91 und noch mehr die mit 11,3-30~0 A1 werden an 
der Luft dunkel. Der schwarze Anflug ist loslich 
in Sauren (HNO,, H,S04), nicht loslich in NaOH 
NH3, KCN. Er tritt nach der Einwirkung von 
HNO, nicht mehr auf. Die aus Mischkristallen be- 
stehcnden Legierungen rnit 7,72-11,30/;, und 
0-4% A1 sind sehr politurfahig. 

G. Brube. Uber Rlagnesium- Aluminiumlegierungen. 
(Z. anorg. G e m .  45, 225-237. 5./6. ['20./4.] 
1905. Institut f. anorg. Chemie, Gottingen.) 

Eine Lltere Untersnchung uber Aluminium-Magne- 
siumlegierungen liegt von W o h 1 e r vor (Liebigs 
Ann. 138, 253, [ 18661). Zur technischen Verwendung 
hat sie M a c h (Patentblatt 20 887, 81 282) unter 
dem Nanien M a g n a 1 i u m vorgeschlagen. End- 
lich hat B o u d o u a r d in jiingster Zeit (Compt. 
r. d. Acad. d. sciences 132, 1325, [1901]; 133, 
1003, [1901]) die Schmelzkurve bestimmt und 
die Legierungen der mikroskopischen und che- 
niischen Priifung unterworfen. Der Verf. 
glaubte, aus verschiedenen Griinden die Rich- 
tigkcit des von B o u d o u a r d  gegebenen Zu- 
standsdiagramms anzweifeln zu mussen. Er hat es 
deshalb von ncuem bestimmt. Die Schmelzkurve 
fallt von 667", dem F. des Aluminiums, bis zu dem 
eutektischen Punkt 452" bei 35% Mg, steigt dann 
bis zu einem Mg-Gehalt von ca. 55% auf 463', 
fiillt yon da zum zweiten eutektischen Punkt, 440" 
bei 68% Mg, und steigt von da geradlinig bis zum 
F. des Magnesiums 651 ". Dem Maximum zwischen 
den beiden eutektischen Punkten entspricht die Ver- 
bindung AI,Mg,. Fur ihr Vorhandensein spricht: 
1. der einheitliche Schmelzpunkt der Legierung mit 
55y0 Mg; 2. die yon T a m m a n n angegebene Be- 
obachtung cler Kristallisationszeit beim eutekti- 
schen Punkt.; 3. die durch graphische Interpolation 
ermittelte Lage des Maximums der Kurve. Die Zu- 
sammensetzung der Legierungen von 52,5% bis 
57,576 Mg wurde nach der Schmelzung noch kontrol- 
liert und in voller Ubereinstimmung rnit den bei der 
Herstellung augewandten Mengen gefunden. Sarnt- 
liche Legierungen zwischen 35 und 55% Mg erstar- 
ren wie einheitliche Stoffe. Es 1aBt sich das am ein- 
fachsten durch die Annahme erklaren, d a R  die Ver- 
bindung Al,Mg, mit A1 Mischkristalle zu bilden ver- 
mag. - Die metallographische Priifung bestatigte 
die aua der Schmelzkurve abgeleiteten Ergebnisse. 
Zwischen 0 und 35% Mg werden primar ausge- 
schiedene weide, oft rhomboidische Al-Kristalle be- 
obachtet, umgeben von den1 gesattigten Misch- 
lrristall mit 3576 Mg. Die Schliffe der Legierungen 
mit 35-55y0 Mg zeigen vollig gleichmadiges Aus- 

Sieverts. 

sehen, wie es bei einem Konglomerat von homogenen 
Mischkristallen zu erwarten ist. Die Verbindung 
AI,Mg4erscheint von55-68y0 Mg inForm von weiI3en 
Kristallen in dem Eutektikum mit 68O4, Mg, bei Mg- 
reicheren Verbindungen treten aus demsel ben 
Grunde primar abgeschiedene Magnesiumkristalle 
von verzwcigter Struktur auf. 

Die allgemeinen Eigenschaften der Magnesium- 
Aluminiumlegierungen sind von dem Vorhanden- 
sein der Verbindung A1,Mg4 abhangig. Sie ist silber- 
weiB, auDerordentlich sprode und neigt beim Er-  
starren zur Blasenbildung. Die S p r o d i g k e i t 
der Legierungen nimmt mit dcr Konzentration der 
Verbindung A1,Mg4 nach beiden Seiten ab. Da.s 
technisch verwendete M a g n a 1 i II m enthalt 5 
bis 30% Mg. Die Harte wkchst nlit dem Magne- 
siumgehalt. Die technisch hergestellten Legie- 
rungen haben etwa die Eigenschaften des Messings. 
(vgl. M i  e t h e, Verh. Ver. Ford. d. GewerbefleiR. 
1900, 93). Von 35-5594, Magnesium zeigen die 
Legierungen eine sehr hohe Pokiturfahigkeit. 
M i  e t h e  halt ihre Verwendung a19 6 p i e g e 1 - 
m e  t a 11 fur moglich. Dabei ware zn beachtrn, 
daB die Legierungen von 50-5576 Magnesium 
haufig Blasen bilden. Prim& ausgeschiedenes 
Magnesium gibt AnlaB zu rascher Oxydation an 
der Luft; die Legicrungen mit mehr als 680/, Mag- 
nesium sind deshaib technisch wohl nicht verwert- 
bar. Sieverts. 
R. E. Barnett. Magnalium und andere leichte 

Legierungen. (J. SOC. Chem. Ind. 21, 832-834. 
15./8.) 

Schon W o h l c r  hatte im Jahre 1866 zwci Mag- 
nesium-Aluminiumlegicrungen dargestellt, A&Mg 
und AlMg2, doch waren diesclben briichig und 
leicht oxydierbar, also fur praktische Zwecke un- 
verwenclbar. Vom Magnalium kommen jetzt mit 
X, Y, Z bezeichnete Sorten in den Handel, welche 
zu verschiedenen Zwecken empfohlen werden. Die 
Legierung X enthalt 1,76Y0 Cu, I,60% Mg, 1,I6% 
Ni und geringe Mengen Sb und Fe. Die Marlre Y 
enthalt Cu, Mg, Sn, Pb, etwas Fe und eine Spur Sb; 
ihre Zusammensetzung liegt, von Ni  abgesehen, 
zwischen der von X und Z. Die Legierung Z ent- 
halt 3,15% Sn, 0,210/, Cu, 1,5876 Mg, 0,72% P b  
und iiber 0,304 Fe. Spuren von Ti riihren wahr- 
scheinlich von Bauxit her. ,,Z i s i II m" und 
,,Z i s k o n" sind zwei leichtc Legierungen, welche 
bei der Herstellung wissenschaftlicher Instrumente 
Verwendung finden. Zisium ha t  des spez. Gem. 
2,95, enthiilt neben Aluminium Zn, Sn, Cu und 
eine Spur Sb und Bi, miiglicherweise auch etwas 
T1. Ziskon hat  das spez. Gew. 3,35, ist harter und 
widerstandsfghiger und ist eine Zink-Aiuminium- 
legierung mit ungefahr 25% Zn. 

C. Grube. Uber die Legierungen des ltlagnesiunis 
rnit Zinn und Thallium. (Z. anorg. Chem. 46,76 
his 93. 31./7. [23./6.] 1905. Institut f. anorg. 
Chemie, Gottingen.) 

1. M a g n  e s i  u m - Z i n n 1 e g i e r u n  g e  n. Die 
Versuchsanordnung war dieselbe, wie bei der Un- 
tersuchung der Magnesium-Bleilegierungen (Z. 
anorg. Chem. 44, 117 [1905]; ref. dieve Z. 18, 1327 
[1905]). Auch der Verlauf der Schmelzkurve 
ist ein Lhnlicher. Vom F. des Bleies 650,9" fallt 
die Kurve zum eutektischen Punkt bei 565" 
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und 39% Zinn. Dann steigt die Kurve, er- 
reicht bei 783,4" ein Maximum entsprechend einem 
Zinngehalt von ca. 71% Zinn. Es mu13 daraus auf 
die Existenz der V e r b i n d u n g SnMg, (70,95% 
Sn) geschlossen werden. Die Kurve fallt steil zum 
zweiten eutektischen Punkt bei 209,4" und 97,5% 
Zinn, und ein kurzer Ast fuhrt zum I?. 231,5" des 
reinen Zinns. Die Verbindung SnMg, entsteht beini 
Zusammenschmelzen der beiden Metalle unter star- 
ker Warmeentwicklung. Sie bildet eine s p r o d e 
kristallinische, von feinen Blasen durchsetzte Masse 
von stahlblauer Farbe. An der Luft oxydiert sie 
sich leicht, sie zersetzt Wasser schon bei gewohn- 
licher Temperatur. Bei volliger Oxydation in 
feuchter Luft bleibt schlieljlich ein Gemenge von 
Magnesiumoxyd und Zinnoxydul. Die Legierungen, 
in denen SnMg, primar zur Ausscheidung gekom- 
men ist, sind je nach dem Gehalt an der Verbindung 
mehr oder weniger briichig, blasig und luftunbe- 
standig. 

2. M a g n e s i u m - T  h a 11 i u m 1 e g i e r u n- 
g e n :  Auf das Zustandsdiagramm sol1 hier nicht 
naher eingegangen werden. Der Verf. folgert aus 
ihm die Exiqtenz dreier Verbindungen zwischen den 
Metallen, namlich T1,Mg8, TIMg,, Tl,Mg,. Die 
erste schmilzt bei 413 O, die beiden andern schmelzen 
nicht ohne Zersetzung. Magnesium bildet mit Thal- 
lium bei einem Zusatz bis zu 7% T1 Mischkristalle. 
Sanitliche Legierungen oxydieren sich rasch an der 
Luft, von den drei Verbindungen ist TIMg, die be- 
standigst,e, dann folgt Tl,Mg,, die Verbindung 
TI,Mg, ist die unbestandigste. 

Von den Legierungen des Zinns mit Magnesium 
und Thallium sind 10 Photogramme abgebildet. 
Die mikroskopische Untersuchung hat bei beiden 
Gruppen von Legierungen die aus dem Zustands- 
diagramm gezogenen Polgerungen bestltigt. 

Sieverts. 
N .  S. Kurnakow. und N J. Stepanow. uber die Le- 

gierungen des Magnesiums mit Ziuu und Bleil). 
(Z. anorg. Chem. 46, 177-192. 19./6. [19./6.] 
1905. St. Petersburg. Chem. Laboratorium des 
Berqinstituts. ) 

Die Verff. haben fur die Legierungen des Magne- 
siums mit Zinn und Blei die Schmelzkurve fest- 
gestellt. Unter 300" wurden die Metalle in einem 
eisernen Tiegel unter einer Paraffinschicht ge- 
schmolzen, die hoher schmelzenden Geniische unter 
einem sorgfaltig entwasserten Gemenge von KC1 und 
MgCl, in einem Graphittiegel. Die Schmelzkurven 
entsprechen im wesentlichen den kiirzlich von G r  u be  
veroffentlichten Werten (Z. anorg. Cheni. 44, 117 
[l905] u. 46, 76 [1905]; Ref. diese Z. 18, 1327 [1905] 
u. vorst. Ref.). Sie bestatigen die Existenz der Ver- 
bindungen Mg,Sn und Mg2Pb2), von dcnen die erste 
auch kristallographisch untersucht wurde. Die Ver- 
bindung Mg,Sn hat die Dichte(bei 20"/4') 3,591; sie 
ist sprode nnd lLBt sich pulvern, ihre Hark ist 
gleich 3,s. An feuchter Luft oxydiert sie sich zu 
einem Gemisch von metallischem Zinn und Mag- 
nesiumhydroxyd. (G r u b e gibt mit Analysen- 

1) Aus dem Russischen iibersetzt. 
2 )  Die Verbindungen Mg,Sn und Mg,Pb liaben 

die Verff. schon 1902 (J. russ. chem. Ges. 34, 520) 
angegeben. 

Ch. 1906. 

.ahlen (1. c.) an, das Oxydationsprodukt bestehe 
tus Zinnoxydul und Megnesiumoxyd. Der Ref.) 
Xe metallographische Untersuchung wird ausfiihr- 
ich beschrieben und durch 12 Photogramme und 
Seichnungen erlautert. 

I n  der Einleitung niachen die Verff. Vor- 
,chlige fur die Nomenklatur der Verbindungen 
;wischen Metallen. Sie betrachten die ,,inter- 
netallischen Verbindungen" als Analoga der hy- 
Irierten Netallc und bezeichnen sie als ,,M e t a 1 - 
ide" .  So gibt es: S t a n n i d e ,  P l u m b i d e ,  

K e r k u r i d c ,  K a d m i d c ,  C u p r i d e .  Dabei 
1011 der Gattungsnamc des Metallids, nach dem 
i e g a t i  v e r e n Element der Verbindung gewahlt 
verden; z. B. ist &,Sb ,,Triciiprostibid". Die Ver- 
indungen Mg,Pb und Mg,Sn sind danach als 
Dimagnesiumstannid und Dimagnesiumplumbid zu 
)ezeichnen. Sieverts. 

Prirderieli C. Stanley. Magnolianietall. (The Brass 
World and Platers' Guide 1, 19. Jan. 1905.) 

iierf. hat eine im offenen Markt gelraufte Probe die- 
rer gegenwart'ig vie1 gebrauchten Legierung analy- 
iiert, mit folgendem Resultat: Rlei 78,27, Antimon 
17,81, Zinn 3,86 und Kupfer 0,040/,. Das Kupfcr ist 
iur  eine Vcrunreinigung darin, und die Legierung 
mterscheidet sich demnach nicht von einer der be- 
.iehtcn Babbitt-Mctallmischungen niit Bleibasis. 

@I. Levin. Uber Gold-Nickellegierungen. (Z. anorg. 
Chem. 45, 238-242. 5./6. [20./4.] 1905. 
Instistut f .  anorg. Chemie, Gottingen). 

Eine Untersuchung von H a t c h e t  t aus dem 
Jahre 1803 (Phil. Trans. 93, 43) iiber Gold-Nickelle- 
gierungen ist wesentlich vom Standpunkt des 
Miinztechnikers unternommen, dann findet sich 
noch eine Beobachtung von L a m p a d i u s 
(Schweigg. Journ. 10, 174 [1814]), daB eine Legie- 
rung mit 50% Gold dieselbe magnetische Perme- 
abilitat wie reines Nickel besitzt.. Das von dem Verf. 
ausgearbeitete Zustandsdiagramm zeigt einen eutek- 
tischen Punkt bei 950" und etwa 22% Nickel, von 
diesem Punkt aus steigt dic Kurve ohne Andeutung 
eines Maximums oder Knickes nach beiden Seiten 
bis zu den F. des Goldes (1064") und Nickels 
(1484"). Bei der Abkiihlung der Legierungen mit 
5-20% und 50-70% Ni wurde ein Kristallisations- 
interval1 beobachtet, bei der Legierung mit 40% Ni 
auch eine eutektische Kristallisation. Eine Verbin- 
dung zwischen Gold und Nickel besteht nicht. Das 
Auftreten der eutektischen Kristallisation bei 40% 
Ni und ihr Ausbleiben bei den ubrigen Legierungen 
deutet darauf hin, da13 Gold und Nickel zwei Reihen 
von Mischkristallen zu bilden vermogen, die durch 
eine Liicke gctrennt sind. Bei der gewahlten Ver- 
suchsanordnung war die Ablriihlungsgeschwindig- 
kcit zu groB, als daB sich wahrend der Erstarrung 
eine Folge von Gleichgewichtszustinden hatte hcr- 
stellen konnen. Daher ist die Struktur der Legie- 
rungen von der Abkuhlungsgeschwindigkeit stark 
abhangig; je geringer sie ist, um so homogener sind 
die Legierungen. Auf eine genauerc Ausarbeitung 
des Diagramms, die diesen Verhiltnissen, Rech- 
nnng triigt, hat der Verf verzichtet, weil ein Interesse 
dafiir kaum vorliegt. Er weist auf die Analogie mit 
den von H ii t t n e r und T a m ni a n n untcrsuch- 
ten Antimon-Wismutlegierungen hin (Z. anorg. Chem. 
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44, 1; Ref. d. Z. 18,1330 [.1905]). Die mikroskopische 
Untersuchung bestatigte die Annahmen des Verf. 
Anzeichen fur eine Verbindung wurden nicht beob- 
acht-et. Durch langsame Abkiihlung wurden die 
Legierungen mit 20-90y0 Ni homogener und der 
Atzung durch Salpetersaure zuganglicher, die Le- 
gierungen mit 5 und 10% erstarrten groljtenteils 
homogcn und waren nur durch verdiinntes Ko- 
nigswasser angreifbar. - Die magnetische Um- 
wandlung wurde bei samtlichen Legierungen inner- 
halb der Versuchsfehler als reversibel und unah- 
hangig vom Goldgehalt gefunden. Die Temperatur 
der Umwandlung liegt nahe der des reinen Nickels 
(323'). Sieverts. 

Kudolf Vogel Uber Bold- Zinnlegierungen (Z. an- 
org. Chem. 46, 60-75. 31./7. [23./6.] 1905. 
Institut. f. anorg. Chemie, Gottingen.) 

Der Vcrf. hat das Zustandsdiagramm der Gold- 
Zinnlegicrungen ausgcarbeitet. Die Summe der zu 
einemVersuch verwendeten Metalle betrug 2Og. Oxy- 
dation wurde durch aufgestreutes Holzkohlenpulver 
verhinclert. Die Versuchsbedingungen waren die glei- 
chen wie bei der Untersuchung der Gold-Bleilegierun- 
gen (Z. anorg. Chem. 45, 11 [1905]; siehe iiebensteh. 
Ref.). Beini Hinzufiigen von Zinn zum reinen Gold 
fallt der Schmelzpunkt sehr rasch vom F. des Gol- 
des 1064" bis zu dem eutektischen Punkt 280" bei 
20% Zinn; dann steigt. die Kurve zu einem Maxi- 
mum (418") bei 37,604 Sn, entsprechend der V c r - 
b i n d II n g AuSn, in ihrem weiteren Verlauf zeigt 
die Kurve zwci deutliche Knickpunkte bei ca. 60 
und 80% Sn, an die sich eutektische Horizontale 
anschlieljcn. Nach den von T a m  m a n  n (Z. an- 
org. Chem. 37,303 11.45,24) entwickeltenGrundsatzen 
mu13 auf die Existenz zweier Verbindungen: AuSn, 
(54,704 8n) und AuHn, (70,706 Sn) geschlossen wer- 
den, die beidc nicht unzcrsetzt schmclzen. Der 
Punkt des Eutektikums der Verbindung AuSn, mit 
reinem Zinn liegt nur wenig tiefer als dcr F. (232") 
des reinen Zinnes, namlich bei 217", er entspricht 
einem Zinngehalt von rund 90%. Aus dem Verlauf 
der Abkiihlungskurven geht weiter hervor, daB 
Gold und Zinn bis zu einem Zinngehalt von 5% 
Mischkristalle bilden. Die metallographische Unter- 
suchung stelit niit den gewonnenen Resultaten in 
Einklang. Es werden 12 Photogramme mitgeteilt 
und ausfuhrlich erlautert. Auch der Einflulj der 
Abkiihlung auf die Struktur der Legierungen wurde 
in Ubercinstimmung nit der Theorie gefunden. 
Die Verbindungen AuSn und AuSn, sind sehr be- 
stiindig gegen Sauren, AuSn, immer noch bestan- 
diger als reines Zinn. Die Sprodigkeit der Legie- 
rungen wachst niit den1 Goldgehalte; sie wird ganz 
besonders durch das Vorhandensein der Verbin- 
dung AuSn bedingt. Zum Schlulj wird mit dem Zu- 
standsdiagramm zusammengestellt : 1 .  die Kurve 
der elektrischen Leitfahigkeit der Gold-Zinnlegie- 
rungen (nach M a t t h i e s s e n Pogg. Ann. 1 10, 
190 [1860]; 2. die Kurve der elektromotorischen 
Kraft (nach L a u r i e Phil. Mag. [5] 33, 94 [ 18921) 
und 3. die Volumenkurve. Die Verbindung AuSn 
wird durch siimtliche Kurven beglaubigt,, die Kurve 
der elektromatorischen Kraft ist nur bis 5076 Sn 
ausgearbeket, auf den beidcn iibrigen sind die Ver- 
bindungen AuSn, und -4uSn, nicht bemerkbar. 

Sieverts. 

M. Levin. uber Cold-Thalliumlegierungen. (Z. an- 
org. Chem. 45, 31-38. 27./4. [14./3.] 1905. 
Gottingen, Institut f. anorg. Chemie.) 

Aus dem Schmelzdiagramm der Goldthalliurnlegie- 
rungen geht hervor, dalj die beiden Metalle keine 
chemische Verbindung mit,einander eingehen. Der 
eutektische Punkt liegt bei 131" und entspricht 
einer Legierung mit etwa 2776 Gold. Bei einer Le- 
gierung mit 25% Gold wurden neben primar ausge- 
~chiedenem Thallium auch primar ausgesehiedenes 
Gold wahrgenommen. Die von dem Vcrf. dafur ge- 
gebcne Erklarung laat sich ohne Kurvenbild nicht 
kurz wiedergebcn und mulj im Original nachgesehcn 
wcrden. Die Schlifffliichen der Reguli sind gelblich 
bis grau, Hie werden schon nach kurzer Zeit bcim 
Stehen an der Luft oxydiert. Die Ablruhlungskurve 
des reinen Thalliums ergab einen Umwandlungs- 
punkt bci 225". Aus fruhere Untersuchungcn von 
W e r i g i n ,  L e w k o j e f f  und T a m m a n n  
(Drud. Ann. 10, 647 [1903]) folgt ein zweit,er Um- 
wandlungspunkt bei 180". Sieverts. 

Rudolf Vogel. Uber Cold-Bleile6ierun,oen. (z .  anorg. 
Chem. 45, 11-23. 27./4. [14./3.] 1905. Got- 
tingen, Institut anorg. Chemie.) 

Aus den Untersuchungen von H e y c o o k ti. N e - 
v i 1 1 e und von A n d r e w s uber Goldbleilegierungen 
laljt sich kein Schlulj auf die Existenz von Verbin- 
dungen der beiden Metalle ziehen. M a e y (Z. phy- 
sikal. Chem. is, 292 [1901]) hat aus seinenMessungen 
der spezifischen Volumina eine Verbindung Au,Pb, 
gefolgert. Der Verf. hat ein vollst,andiges Zustands- 
diagramm der Goldbleilegierungen ausgearbeitet. 
J e  20 g der Legierungen wurden in kleinen liessi- 
schen Tiegeln uber dem Geblase geschmolzen uncl 
die Abkuhlung durch zwcckmaljige Warmeisolation 
geregelt. Aus der Schmelzkurve und dcr Dauct der 
eutektischen Kristallisationen ergibt sich das Vor- 
handensein von zwei Verbindungen: Au,Pb und 
AuPb,. Die Verbindung Au,Pb scheidet sich in 
weisen, gut ausgebildeten Kristallen aus, die wahr- 
scheinlich dem rhombischen System angehoren. Sic 
laljt sich pulverisieren. AuPb, bildet sprbde, 
silberweilje, nadelformige Kristalle, es erleidet bei 
211 eine polymorphe Uniwandlnng. Unterkiih- 
liingen traten beim Beginn des Erstarrens und der 
eutektischen Kristallisation stets auf, konnten aber 
durch Ruliren nnd Impfen vermieden werden. Die 
Einzelheiten sind nur an Hand der graphischen 
Darstellung verstandlich und konnen hier nicht 
wiedergegeben werden. Die St,ruktur der Legie- 
rungen wird durch 6 Photogramme erlautert. 

D1. Levin und 6. Tanimann. 
Sieverts. 

uber langan-&isen- 
legierungen. (Z. anorg. Chem. I t ,  130-144. 
3./10. [15./8.] 1905. Gottingen. Institut. fur 
anorg. Chemie.) 

Die Ausfiihrung der Schnielzversuche bot besondere 
Schwierigkeiten, weil das schmelzende Mangan 
Porzellan stark angreift. Das Pyrometcrschutzrohr 
muljte deshalb mit einer Nickelhiille nmgeben wer- 
den, auf die dann eine Mngnesiamasse aufgetragen 
wurde. Der Warmcaustausch war dadurch er- 
schwert, so daB die Knicke anf den Abkuhlungs- 
kurven undeutlich waren. Uni den Abbrand der 
Metalle zu verhindern, wurde ein Stickstoffstrom 
auf die Schmelze geleitet; Nitridbildung trat niclit 
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in mcrklicher Weise auf. W'asserstoff greift das 
Thrrmoelement an und macht seine Angaben un- 
zuverlassig. Die Rcguli waren stets mit einer 2 mm 
starken, braunen Schicht bedeckt, sic bestand 
wesentlich aus Oxyd und Kieselsaure. Doch beein- 
fluBt die Verunreinigung durch SiOz das Resultat 
kaum; so wurde der Schmelzpunkt des Mangans bei 
1847' gefunden, wahrend H e r a  e u s ihn zu 1845" 
bestimmte. Als Ausgangsmaterialien diente ein 
Eisen vom F. 1551" niit 0,07% C, 0,06y0 Si, 
0,10% Mn, < O,OlO/;, P, 0,019% S und 0,0150/, Cu. 
Das Mangan war nach der G o 1 d s c h m i d t schen 
Methode dargestellt und enthielt 0,13y0 Fe, 0,0l% 
Cu und 0,43y0 SiO,. 

Es wurden bei jedem Versuch je 20 g Legierung 
im KohlekurzschluBofen geschmolzen. Auf den Ab- 
kiihlungs- und Erhitzungskurven fanden sich nur 
Knickpunkte, keine Haltepunkte. Die beiden Me- 
talie bilden eine ununterbrochene Reihe von Misch- 
kristallen. Trotzdem wurden bei der niikrosko- 
pischen Untersuchung der Legierungen 2 Struktur- 
elemente beobachtet. Bei der gewahlten Versuchs- 
anordnong geschah die Abkuhlung der Legie- 
rungen zu schnell, als daB sich das Gleichgewicht 
zwischen Schmelze und Mischkristall herstellen 
konnte. Eine besonders langsam gekiihlte Probe, 
die aus gleichen Teilen der beiden Metalle bestand, 
zeigte fast ioltig homogene Struktur. - Der Ein- 
fluD des Mangangehaltes auf die Urnwandlungs- 
punkte des Eisens wurde nicht bestimnit. Einer 
cmpfindlichen Magnetnadel gegeniiber erwiesen sich 
sauitliche Legierungen und auch das reine Mangan 
als magnetisch. Das Verschwinden und Wieder- 
kehren der niagnetischen Permeabilitat beim Er- 
hitzen und Abkiihlen wurde bei den eisenreichen 
Legierungen niit einer weniger empfindlichen Nadel 
untersucht und dabei die folgenden Werte ge- 
funden : 

%Fe 100 90 80 
Magnetismus verschwindet 950" 820" 750 O 

,, kehrt wieder 750" 715" 720" 
H a d f i e 1 d (bei Guillaume, Revue g6n6rale des 
Sciences 1903, 756) fand eine irreversible Umwand- 
lung (600' und 0") bei einem Manganstahl mit 
10% Mn. Diese und andere Abweichungen von 
ihren Beobachtungen fiihren die Verff. auf die 
durch verschiedene Abkiihlungsgeschwindigkeiten 
bedingten Unterschiede in der Struktur der Mangnn- 
stahle zuriick. - Der Arbeit sind 4 Photogranime 
von geatzten Schliffen beigegeben. Sieverts. 
W. Guertler und 4. Tnmmann. Uber die Legierungen 

des Nickels und Kobalts mit Eisen. (Z. anorg. 
Chem. 45, 205-224. 5./6. [19./4.] 1905. In-  
stitut f. anorg. Chcmie, Gottingen.) 

Fur die Aufstellung eines Zustandsdiagramms fur 
die Nickelstahle kommen von friihercn Arbeiten nur 
die Untersuchungen von G u i 1 1 a u m e und 
0 s m o n d iiber die Umwandlung der Nickelstahle 
in Betracht. Die Verff. haben die Schmelzkurvc 
der Nickel- und Kobaltstahle bestimmt, fur die 
Kobaltstahle auch die Umwandlungskurvc. Aus- 
gangsmaterialien waren fur die Nickelstahle ein 
Eisen (F. 1545 ") niit 0,06y0 C, O,Olyo %I), 0,07y0 Mn, 
Spur P, 0,01670 S, 0,03% Cu und ein Nickel (F. 

1 )  im Original steht S statt Si. 

1484") mit l,86y0 Co, Spur Cu, 0,47Y0 Fe. Bei der 
Herstellung der Kobaltlegiernngen wurde ein Eisen 
mit 0,240,/, C, 0,41% Sil), Spur Mn und ein Kobalt 
YF. 1505') rnit 2,22% Ni, O,OSyo Cu, 0,23% Fe ver- 
nendet. Bei jedem Versuch wurden 10 g der Legie- 
rung hergestellt. Die Schmelzung erfolgte in einem 
KurzschluBofen aus Kohle, als Tiegel diente ein 
Porzellanrohr yon der Form eines Probierglases, in 
Sas zur Verhinderung der Oxydation Stickstoff ein- 
4eleitet wurde. Das Pyrometer zeigte beim Ab- 
kiihlen der Schmelze wie beim Erhitzen der erstarr- 
ten Legierungen ein zeitweises Konstantbleiben der 
Temperatur; aus den auf beiden Wegen gewonne- 
nen, nahe aneinander liegenden Zahlen wurde auf 
Grund einer einfachen Rechnung der Schmelzpunkt 
bestimmt. In  keinem Falle zeigten die Abkiihlungs- 
kurven einen Knick, der auf die primare Abschei- 
dung einer Kristallart hingedeutet hatte. Unter- 
kiihlungen traten haufig und ohne RegelmaBigkeit 
auf, Versuche bei denen die Unterkiihlung mehr als 
15 betrug, wurclen verworfen. Bus der Dauer der 
Schmelzung und Kristallisation 1aBt sich schlieaen, 
daB die SchmelzwHrmen der drei reinen Metalle und 
ihrer Mischungen untereinander bis auf etwa 7% 
gleich sind. Die Legierungen erstarren oder schmel- 
Zen wie die reinen Metalle bei einer bestimmten 
Temperatur. Daraus folgt, daB bei der Krystalli- 
sation eine Trennung des Eisens vom Nickel oder 
Kobalt nicht statkfindet. 

N i c k e 1 s t a h  1 e : Die Schmelzkurve der 
Eisennickellegicrungen besteht aus zwei Asten, die 
sich bei 3594 Ni schneiden. Der eine Ast zeigt bei 
66% Ni ein ziemlich deutliches Minimum bei 1464". 
Der Nickelgehalt entspricht der Formel Ni,Fe. Da- 
nach sind bei hohen Temperaturen die Legierungen 
mit 100-66~0 Ni aufzufassen als Mischkristalle 
von PNi mit PNi,E'e, die Legierungen mit 66% 
bis 35% Ni als Mischkristalle von DNi, Fe mit yFe 
und die nickelarmeren als Mischkristalle von Ni 
und yFe. Bei der Abkiihlung und Erhitzung der 
Legicrungen treten Umwandlungen auf, die sich 
besonders durch starke Anderung der inagnetischen 
Pernieabilitat auBern. Die Verff. haben die magne- 
tische Umwandlung von neuem gepriift und gefun- 
den, daB die Legierungen mit 100-35y0 Ni eine 
reversible magnetische Umwandlung zeigen. Die 
Temperatur ist voni Nickelgehalt abhangig und er- 
reicht bei etwa 70% Ni ihren hochsten Wert. Die 
Nickelstahle mit weniger als 35% Ni zeigen irrever- 
sible niagnetische Umwandlung. Die Zahlen sind 
in guter Obereinstimmung mit denen von 0 s m o n  d 
(Conipt. r. d. Acad. d. scienccs 118, 532, [1899] u. 
129, 304, [1894]). Auf kleine Abweichungen kann 
hier nicht eingegangen wcrden. In Ubereinstim- 
mung mit der gegebenen Deutung des Zustands- 
diagramms bcfinden sich auch die Angaben von 
R u d c 1 o f f (Verh. Ver. Befiird. d. GewerbefleiB. 
96, 65; 9Y, 84; 98, 327), daB man die Nickel- 
stahle nach ihren rnechanischen Eigenschaften in 
zwei Gruppen einteilen lrann, in die Stahle mit 
30-10070 Ni und mit 0-30Y0 Ni; ferner die 
Beobachtung G II i 11 a u m e s , daB Nickelstahle 
mit mehr als 35% Ni nicht rosten. 

K o b a 1 t s t a h 1 e : Buch die Schmelzkurve 
der Kobaltstahle setzt sich aus 2 Asten zusammen. 
Die Legierungen rnit 100-5~0 Co schmelzen heim 
F. des Kobalts 1506", von 5-Oo/, Co steigt die 
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Kurve zum I?. des Eisens (1545"). Die Umwand- 
lungskurve wurde wieder durch qualitative Bestim- 
mung der magnetischen Permeabilitat festgelegt. 
Stahle von 100-75% Coz) zeigen reversible mag- 
netische Umwandlung, bei bestimmter Temperatur, 
bei 75-60% Co erfolgt die Umwandlung reversibel 
in einem Temperaturintervall von etwa loo", bei 
60-5% Co tritt bei der Abkiihlung die Umwand- 
lung mit einer regelmaBigen Unterkiihlung von 20 
bis 30" ein, die Kurve verlauft in diesem Teil gerad- 
linig van 950-910 '. Die eisenreichsten Legierun- 
gen mit 5-0% Co haben zunachst den Umwand- 
lungspunkt des Eisens, nach mehrmaligen Erhitzen 
steigt die Temperatur, bei der der Magnetismus 
beim Erhitzen verschwindet, auf 820", wahrend die 
Wiederkehr beim Abkiihlen konstant bei 752 er- 
folgt. Die Umwandlungskurve besteht somit aus 
4 Bsten. Vielleicht ist eine Kobalteisenverbindung 
anzunehmen, die bei hohen Temperaturen von 100 
bis 5% Co (der Schmelzkurve entsprechend) mit 
Kobalt und Eisen Mischkristalle zu bilden vermag, 
wahrend sic das bei Temperaturen unterhalb der 
Umwandlungskurve nur in Legierungen rnit 60 
bis 5% Co kann. Bei niederen Temperaturen waren 
dann 4 Reihen von Mischkristallen anzunehmen, 
die sich voneinander durch ihre Kristallform unter- 
scheiden mu0ten. Eine Anderung in der Zusam- 
mensetzung der Mischkristalle bei der magnetischen 
Umwandlung scheint bei keiner der untersuchten 
Legierungen stattzufinden, nur die Kobaltstahle 
mit 60-80y0 Co bilden eine Ausnahme. 

Die feinere S t r u k t u r der Kobalt- und Nickel- 
stahle lieB sich durch Atzung nicht erkennen. Be- 
obachtet wurden polygonale Zeichnungen, wie sie 
auch G u i 11 e t beschrieben hat; sie sind auf eine 
polyedrische Struktur der Legierungen zuriickzu- 
fiihren. Beim Erstarren entstehen Kristallisa- 
tionszentren, um diese bilden sich Spharokristalle, 
deren Flachen schlieBlich aufcinander sto8cn. 
Zwischen den Beriihrungsflachen scheiden sich die 
fremden Beimengungen aus, die sich Btzmitteln 
gegeniiber anders verhalten als die Spharokristalle. 
So kommt bei der Atzung eine polygonale Zeich- 
nung zustande. 

Zum Schlu8 stellen die Verff. die Ergebnisse 
der vorliegenden Untersuchung mit den Resultaten 
ihrer Arbeit uber die Kobalt-Nickellegierungen (Z. 
anorg. Chem. 42, 353; Ref. diese Z. 18, 785 [1905]) 
zusamnien. Sieverts. 
C. W. Matliewson. aber die Verbindungen yon 

Natrium und Zinn. (Z. anorg. Chem. 46, 94 
bis 112. 31./7. [21./6.] 1905. Gottingen. In-  
stitut fur anorg. Chemie.) 

Ans der in theoretischer Beziehung sehr inter- 
ressanten Abhandlung seien hier nur die wesent- 
lichen Ergebnisse hervorgehoben. Nach dem Zu- 
standsdiagramm der Natrium-Zinnlegierungen muB 
auf das Vorhandemein von funf chemischen Ver- 
bindungen zwischen Natrium und Zinn geschlossen 
werden : Na4Sn, Na,Sn, Na4Sn3, NaSn, NaSn,. 
Zwei von ihnen schmelzen zu homogenen Plussig- 
keiten, NazSn bei 477" und NaSn bei 576", die 

~ 

2 )  In Tabelle 4 mu8 die dritte Zahl von unten 
(99812) in Spalte 2 durch einen Druckfehler 
entstellt sein. Die fiir 7,5% Co gefundenen Zahlen 
sind in dem Diagramm nicht beriicksichtigt. 

iibrigen schmelaen unter Zersetzung. Na4Sn3, NaSn 
und NaSn, erfahren polyniorphe Umwandlungen, 
Na4Sn, bei 348", NaSn bei 483" uud NaSn, bei 
224". Mischkristalle treten nicht auf. Die Verbin- 
dung Na4Sn hat die Farbe des Zinns, Na,Sn ist 
stahlblau, beide laufen an der Luft an in der Farbe 
des Kupfers oder der Bronze. Na4Sn, ist blaDblau, 
die beiden zinnreichsten Verbindungen sehen &us 
wie der Zinn selbst. Die Oxydierbarkeit an der 
Luft nimmt niit steigendem Natriumgehalt zu. Die 
Hiirte der Lsgierungen erreicht in der Verbindung 
Na4Sn3 ihr Maximum, von da fallt sie nach beiden 
Seiten, die tveichste und zaheste ist die Verbindung 

Erwin S. Sperry. Ein neues billiges WeiUnretall fur 
Herdgusse, (The Brass W-orld and Plat,ers' 
Guide 1, 15--19. Jan. 1905.) 

Langeres experimentelles Arbeiten hat dem Verf. 
die Uberzeugung gegeben. da8 absolut gesunde 
Herdgiisse von Neusilber ohiie Verwendung 
von Aluminium nicht hergestellt werden konnen. 
Als Normalmischung sind folgende empfohlen: 
Kupfer 50%, %ink 34,90%, Nickel lScyo und Alu- 
minium O,lO%. Verglichen mit 180/,igem New 
silber (02% Kupfer, 20% Zink und 18% Nickel) 
stellt sich also der Zinkgehalt nahezu doppelt so 
hoch, wahreud derjenige von Kupfer uni ley0 und 
derjenige von Nickel um Sq/, geringer ist. Die 
Kosten sind demgema8 erheblich niedriger. Jahre- 
lange Erfahrung hat  ergeben, da8 das neue Metall 
die gleiche Starke wie Manganbronze besitzt und 
ebenso widerstandsfahig gegen Korrosion ist, so 
daB es sich inshesondere awh fiir Marinezweckt. 
eignet. Die Anwesenheit des Aluniiniunis macht es 
dagegen fur hrtikel, welche einen hohen Druck aus- 
zuhalten haben, wie Ventile, untanglich. 
E. Heyn und 0. Bauer. Kupfer, Zinn und Sauer- 

stoff. (Z.  anorg. Chem. 45, 52--68. 27./4. 
[14./3.] 1905. Charlottenburg. Abdruck aus 
den Mitteilungen aus dem Kgl. Materialprii- 
fungsamt GroW-Lichterfelde-West.) 

Der Inhalt der vorliegenden Abhandlung ist im 
wesentlichen in dieser Z. 18, 241-252 [1905] wie- 
dergegeben. Hinzuzufiigen bleibt, daB sich Zinn- 
saure nicht in fliissigem Zinn zu losen vermag. Die 
Verff. berichtigen znmSchlu8 noch einen in der Tech- 
nik vielfach verbreiteten Irrtum: ,,Die grauen und gel- 
ben Flecken auf dem Bruch von Zinnbronzen riihren 
nicht von grober Entmischung (Saigerung) her, son- 
dern sind bedingt durch die grobere Ausbildung dcr 
Korner bei langsamer Erstarrung. Bei rascher Er- 
starrung ist die Mischung zwischen den Flecken so 
innig, daW der Bruch eine gleichma8ige Mischfarbe 
zeigt ". Sitverts. 
Erwin S. Sperry. Die Fabrikation I on Silieiuni- 

(The Brass W orlrl and Platers' 

Die geringe clektrische Leitfiihigkeit des friiher 
fabrizierten Kupferdrahtes beruht hauptsachlich 
auf seinem Sauarstoffgehalt. L a z a r r e W e i 1 - 
l e r  (in Firma: Weiller & Cie., Angoulitme) erfand 
daher sein Verfahren zur Herstelhmg von ,,Sili- 
ciumbronze". Als FlnOmittel benutztc er: 600 7'. 
pulverisiertes Glas, 450 T. Kaliumkieselfluorid, 
250 T. ordinares Salz, 75 T. Natrinmcarbonat, 60 T. 
Calciumcarbonat nnd 560 T. Caleiuniehlorid. D r. 

Na.,Sn. Sicvwts. 

D. 

bronzedralit. 
Guide 1, 75-80. Mare. 1905.) 
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L e o n a r d W a 1 d o und C h a r 1 e s S. M o r s e 

] Metallurgie und Huttenfach, 

(Retriebsleiter der Benedict & B 11 r n h a m C o., 
Waterburg, Connecticut) erkannten, dal3 dieses 
Plulimittel keine zuverlassigen Resultate lieferte 
iind auch den1 Kupfer oder der Bronze in sehr 
heil3eni Zustande zugesetzt werden mu& wodurch 
die Qualitat des Metalles sich verschlechtert. Sie 
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verursaclit eine enorme Zunahme der Dehnbarkeit. 

verwenden daher eine von der Lowles Co. im elek- 
trischen Ofen hergestellte Siliciumkupferlegierung. 
Eine Normalmischung besteht aus 98,550h Kupfer, 
1,40y0 Zinn und 0,05%, Silicium. Bei Verwendung 
von Siliciumkupfer von 10%) Siliciumgehalt setzt 
sie Rich an3 98,10yo oder 443 kg Kupfer, 1,40y0 
oder 623,7 g Zinn und 0,5% oder 226,8 g 
10 prozentigem Siliciumltupfcr zusammen. Daraus 
hergestellter Draht besitzt eine elektrishe Leit- 
fahigkeit (nach N a t t h i e s e n s  Standard) von 
417& fur gegliihten wid von 40% fiir hart- 
gezogenen Draht; die Spannungsfestigkeit betragt 
fur 0,203 cm dicken Draht 3023,2 kg bzw. 
6524,R kg fur 1 qcm; die Verlangerung 34 bzw. 
lye, die Reduktion der Oberfllchc 85 bzw. 68%. 
- Verf. hat den ncuerdings auf den Markt ge- 
brachten ,,phono-elektrischen" Draht analysiert, 
er enthiilt 96,650/, Kupfer, 1,3.5'+(( Zinn und kein 
Siliciuni und stellt also cinen Siliciumbronzedraht 
dar. Siliciumbronzedraht wird in letzter Zeit vie1 
fiir elektrische Leitungen an den Kurven von 
StraBenbahnen verwmdet. Pie Fabriliation dieses 
Dralites ist nicht patentiert. D. 

K. S. Shepherd und C. B. Upton. Die Zugfestigkeit 
von Kupferzinnlegierungen. (Journal of Phy- 
sical Chemistry 9, 441-476. Juni. 1905. 
Cornell University Januar 1905.) 

Verf. haben unter Leitung von Prof. W. D. B a n - 
c r o f t die Kupferzinnlegierungen untersucht und 
fassen die Ergebnisse ihrer ausfiihrlichen Arbeit fol- 
geudermalien zusammen. 1. Die Untersuchung hat  
sich mit der Wirkung der Wirmebehandlung auf 
die Zugfestigkeit und Dehnbarkeit von gegossenen 
Kupferzinnlegierungen von mehr als 10% Kupfer- 
gehalt beschaftigt. 2. Die Zugfestigkeit von Bron- 
Zen, welche aus reinen a-Kristallen bestehen, wird 
durch die Warmebehandlung nur wenig affieiert. 
3. Bronzen von 74--87% Kupfergehalt sind bedeu- 
tendstarker, wenn sie oberhalb derUmwandlungstem- 
peratur (510 '), als unterhalb derselben, getempert 
werden. 4. Verlangertes Tempern zielt darauf hin, 
die kristallinische Struktur grober zu machen, die 
Zugfestigkeit zu vermindern und die Dehnbarkeit zu 
crhohen. 5. Die zinnreichen a-Kristalle sind starker 
als die zinnarmen. 6. Die starksten Bronzen ent- 
halten 78-81y0 Kupfer und bestehen in Mischun- 
gen von a- und fl-Kristallen. 7. Die starksten der 
unterhalb 510 O getemperten Bronzen bestehen in 
Mischungen von a- und 8-Kristallen. 8. Bronzen, 
welche keine a-Kristalle enthalten, haben sehr ge- 
ringe Zugfestigkeiten. 9. Werden Bronzen so wie 
gegossen untersucht, so nimmt ihre Dehnbarkeit 
niit abnehmendem Kupfergehalt ab. 10. Die Dehn- 
barkeit gegossener Bronzen lalit sich um ungefahr 
5% vergroBern, indem man sie auf Rotglut erhitzt 
und darauf in Wasser bringt. Die Festigkeit von 
Bronzen, welche weniger als 88% Kupfer enthalten, 
wird durch diese Behandlungeweise erheblich ver- 
groBert. 11.  Tempern bei 540" wahrend 1 Woche 

namentlich bei Bronzen, welche 88-90% Kupfer 
snthalten. 12. Tempern bei 400' der 85-90%igen 
Kupferbronzen wahrend 1 Woche hat  auf ihre Dehn- 
barkeit einen ahnlicben, jedoch geringeren EinfluB 
als gleich langes Tempern bei 540". 13. Es ist mog- 
lich, eine gegossene Bronze, von einer Maximalzug- 
Festigkeit von uber 4218,42 kg 1 qcm und einer 
Maximaldehnbarkeit von ungefahr 1,5 %herzustel- 
Len, wie eine Bronze von einer Maximalzugfestigkeit 
von 3163,815 kg 1 qcm. und einer Maximaldehn- 
barkeit von 39%. 14. Durch geeignete Warmebe- 
handlung kann man die Maximaldehnbarkeit einer 
Bronze von 90% Kupfergehalt von 10% auf 37% 
jteigern, ohne ihre Zugfestigkeit wesentlich zu 
affizieren. 15. Die Bronzen haben keine ,,maximum 
Load' (maximale Tragfahigkeit) in dem Sinne, wie 
Eisen und Stahl. D. 
Cltarles S. Smith. Die Triibung von Messinggiissen 

infolge der Zusammensetzung des Pormkernes. 
(The Brass World and Platers' Guide I,  64. 
Febr. 1905.) 

LTm die blauliche Farbung von Messinggiissen, 
nampfventilen usw. zu vermciden, hat Verf. es 
zwecknidliig gefunden, die Formkerne aus.Meh1 hcr- 
zustellen. L). 

Frank Noir. Ein verbessertrs liei5es schwarzes 
(The Brass World and Platers' 

Zum Schwarzen von gelben Messingartikeln emy- 
fiehlt Verf. folgende Losung: Wasser 11,356 kg, 
907,186 g Criiiispan (verdigris). 907,186 g Na- 
triumcarbonat und 907,186 g Ammoninmcarbonat. 

A. 1. Hill. Ein giites PluBinittel Zuni Hehnielzen 
von Messingabfallen. (The Brass World and 
Platers' Cuide I,  66. Bebr. 1905.) 

Als billiges Fluljmittel wird eine Mischung von 3 T. 
ungelijsehteni Kalk und 1 T. FluIjpat empfohlen. 
Sie wird zweckmk5ig in der Weise hergestellt, daB 
eine abgewogene Menge Kalk geloscht und in teigi- 
gem Znst,and mit der entsprechenden Menge Flu& 
spat gehorig durchgernischt wird. Nach dem Trock- 
nen lassen sich die Klumpen bequem verwenden. 
Falls groBere oder geringere Fliissigkeit der Schlacke 
gewiinscht wird, braucht man nur den Gehalt an 
FluRsprtt zii vergrijllern oder zu verringern. 

Erwin 5. Sperry. Feuerrisse, ihre Ihache und Ver- 
hiitung. (?he Brass World and Phters' Cuide 
1, 3- 9. Jan. 1905.) 

Verf. bcspricht dic I'rsachen fiir da8 Hissigwerden 
verschicdener Legierungen (Neusilber, Alu- 
miniumbronze, Nessing 11. a.). Grolitenteils sind sie 
merhanischer Katur, doch werden sie auch durch 
gewisse Verunreinigungen verursacht, so insbeson- 
dere durrh die Xnwesenheit von Wisniut. Die in 
der Pra.vis zur Verhiitung von Spriingen angewen- 
deten ,,unwissenschaftlichen;" aber zwecknialjigen 
Methoden wrrden liurz ernahnt. Der Aufsatz ist 
durch treffliche Phot'ographien illust,riert. D. 
Emmanuel Blassett jr. Sehnarzniekelplatfierung 

(The Rrass World and 

1)as Verfahren ist dasselbe, wie bei der Weilinickel- 
plattierung. nur das Bad ist verschieden=34,02 g 

Dlessingbad. 
Guide 1, 119-121. April 1905.) 

D. 

D. 

und ilire Herstellimp. 
Platers' Guide 1, 11- 14. Jan. 1905.) 
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Doppelnickel und Animoniumsulfat werden in 
3,78513 lrg Wasser aufgeliist, worauf 86,05g Kalium- 
sulfocyanid und weit,er 56,7 g Kupfercarbonat zuge- 
setzt werden. Das Bad w-ird vervollst~ndigt durch 
Zugabe ron 56,7 g weidem Arsenik, der zuvor, zweck- 
mail3ig in Ammoniumcarhinat , aufgelost werden 
mu& Schwarznickel wird jetzt in groller Menge 
zweclrs Krzeugung des franzosisch-grauen Uber- 
zuges verwendet. Die Schwkze der Absetzung 
wird durch den in der Losung befindlichen Arsenili 
bestinimt. D. 
Erwin S Sperry. Ein neues rotes Bad zuni Fiirben 

von Silber. (The Brass World and Platers' 
Guide I ,  162--lt%. Mai. 1905.) 

Zur Hcrstellung des Bades dienen 2 Liisungen von 
A. 0,971 85 g Uraniuirmitrat in 113,4 g Wasser und 
B. 0,!17185 g rotes Blutlaugensalz in 113,4g W-asser. 
Reide Losungen werden gesondert aufbewahrt (die 
Blutlaugensalzliisung ini Dunkeln) und hnlten sich 
lange Zcit. Das Bad wird ails je 113,3984 g beider 
Liisungcn, 28,3496 g starker Essigszure und 
2'26,7968 g Wasser aufgemacht und erwarmt, jedocli 
nicht bis zum Siedepunkt'. Zuerst zeigt sich eine 
schwache braunliche E'iirbung, die allmahlich in 
Dunkelrot iibergeht. W e  Verf. selbst bemcrkt, 
steht. diesem Bade die Kostspieligkeit des Uranium- 

Charles H. Poland. Eiti neuer sehiefergriitier uiiber- 
rug fiir Metalle alier Art und Herstellongs- 
methode dafiir. (The Brass World and Platers' 
Guide 1, 39--41. Febr. 1905.) 

Die Erzielung der schiefergrunen Farbung beruht 
auf drr Bildung von Silberjorlid auf nietallischem 
Silber. Die zu behandelnden Artikel miissen da- 
her xunachst eine Silberplattierung erhalten, die 
nicht xu diinn sein datf. Das Bad wird in der Weise 
hergestellt, dal3 sunachst 35,437 g Jod und 35,437 g 
Jodkalium in ungefahr kg Wasser aufgelijst und 
die Losung mit ungefihr 3,2 kg Wasser verdiinnt 
wird. Biltriernn ist nicht notwendig. Urn eine mog- 
lichst sclinelle Wirkung des Jods zu erzielen, ist das 
Bad moglichst, nahe dem Siedepunkt zu halten. Die 
Farbung ist zuerst grau, wird darauf dunkler und 
innerhalb 1- 2 Minuten gleichformig griin. Cnter 
der Einwirkung des Tageslichts verwandelt sie sich 

Tosio Watanabe. Versuche eur Nutzbarmaehung 
von Metallabfallen. (Metallurgie 2, 145-147. 
22./3. 1905.) 

Beim Ausdrehen von Armaturen und Lagerteilen, 
welche aus einem Bronzekorper und einer Aus- 
kleidung von WeiBmetall bestehen, erhalt man 
Drehspine, welche beide Metallegierungen in einer 
Mischung enthalten. Nachdem elektromagnetische 
Versuche wegen der gegenseitigen Verfilzung der 
Drehspane untereinander keine befriedigenden Er- 
gebnisse geliefert hatten, stellte Verf. auf Veran- 
lassung von B o r c h e r s Scheidungsversuche auf 
chemisch-metallurgischcm Wege an. Das Gemisch 
der SpLne wurde geschmolzen; die Schmelze ent- 
hielt neben Eisen und Zink 56,10% Cu, 33,94y0 Sn, 
3,360/, Sb, 3,237; Pb. Versuche durch Verbleiung 
und oxydierendes Schmelzen cine Scheidung des 
Kupfers von den iibrigen Bestandteilen zu erzielen, 
waren wenig befriedigend, da erst bei einem Ver- 
haltnis von Blei zur Legierung = 4 : 1 einigermaBen 

nitrats irn Wege. D. 

in Schiefergriin. 1). 

flussige Schlacken erhalten wurden, und die Kupfer- 
ausbeute nur 36-37y0 des Kupfergehaltes betrug. 
Auch die versuchte Scheidung des Zinns auf elek- 
trolytischem Wege nach dem Verfahren von B o r - 
c h e r s und P e e t z fiihrte zu keinem Resultate. 
Bessere Aussicht auf Verwendbarkeit bietet nach 
den Ergebnissen weiterer Versuche das sulfierende 
Schmelzen mit anschlieaender Laugerei. Als Sul- 
fierungsmittel wurde Bleiglanz gewahlt; durch 
gleichzeitige Erzeugung von Na2S wurde ange- 
strebt, in Wasser losliche Sulfosalze zu erhalten, 
um hiermit eine Trennung der Sulfide zu ermiig- 
lichen. Aus den Versuchsresultaten lied sich fol- 
gendes ersehen: 1. Von den Bestandteilen des 
Kupfers geht zwar das Kupfer am schnellsten und 
vollstandigsten in Sulfid iiber, gleichzcitig aber 
erhebliche Mengen Zinn, schon lange ehe die Haupt- 
menge Kupfer sulfiert ist. 2. Mit steigendern 
Natriumsulfidgehalt der Schmelze vergroSert sich 
die Losungsgeschwindigkeit des Zinns in ge- 
schmolzenen Sulfiden. 3. Die Losungsgeschwindig- 
keit von Antimon in Blei ist grol3er als in geschmol- 
zenen Sulfiden. Aus dem erhaltenen Stein lieden 
sich 93% des darin iibergegangenen Zinns durch 
verd. Natriumsulfidlosungen losen. Gegeniiber den 
bekannten Saigerungsprozessen bietet dieser Weg 
keine besonderen Vorteile. Ditz. 
Albert T. Salt. Das CieBen von Bold, Silber und 

anderen .Metallen in pliister of Paris-E'ornicn. 
(The Brass World and Platers' Guide I ,  111 
bis 117. April. 1905.) 

Om ein Rpringen der Formen beini Giessen von 
Gold, Silber, Bronze oder andCr.cn Metallen, u-elche 
eine hohe Hitze zum Schrnelzen erfordern, zu ver- 
meiden, wird das plaster of Paris gewohnlich mit 
Asbest gemischt. Piir Gold, Silber, Bronze nnd 
Messing empfiehlt Verf. eine Mjschung beidcr St offe 
in glcichen Nengen, fiir Neusilber oder andere 
Nickellegierungen eine Mischung von 1 T. plast,er ZLI 

2 T. Asbest. Auch gemahlene Schamottesteine nnd 
selbst pulvsrisierte Holzkohle werden fiir denselben 
Zweclr, in gleichen Verhaltnissen wie Asbest, ver- 
wendet. Der weitere Inhalt des Aufsatzes betrifft 
die Herstellung von Formen fur verachiedenc 
Zwecke. D. 
Verfahren zum Brlkettieren mulmiger Eisenerze 

dureh Einbinden mit einer W'esserglaslosung 
und naehtragliehes Harten. (Nr. 163 465. K1. 
18a. Vom 11./11. 1903 ab. T h o m a s  
It o u s e in London.) 

Patentmspruch. Verfahren zum Brikettieren mul- 
miger Eisenerze durch Einbinden mit einer Wasser- 
glaslosung und nachtragliches Harten, dadurch ge- 
kennzcichneb, claB die Erze mit ciner heioen 2Y)igen 
Wasserglaslosung gemischt und nach der Formge- 
bung in einer offencn Kammer der Einwirkung eines 
Gemisches von heider Luft und Dampf unter Ver- 
meiclung der Kondensation des Danipfes unterwor- 
fen werden. - 

Die Anwendung eines GemischeFi von heifler 
Luft und Dampf derart, daB sich d.ie Luft nicht vol- 
lig niit Feuchtigkeit sittigen kann, hewirlrt, da13 die 
Briketts aus Erzlrlein und Wasserglaslosung in eincr 
Zeit von 1-10 Stunden erharten, jc nach Tempera- 
tur, Form und GroBe. Die Temperatur kann bis auf 
550' gesteigert werden. In diesem Falle ist wenig 
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oder gar kein Dampf a d e r  in dem der Atmosphare 
vorhandenen notig. Wiegand. 
Doppelter GiehtversehluS mit zentralem Gasabzugs- 

rohr fur Hoehofen mit selbsttiitiger Giehtgut- 
forderung. (Nr. 163 803. K1. 18a. Vom 30./8. 
1904 ab. G e o r g T ii rn m 1 e r in Schwien- 
tochlowitz, 0.-Schl.) 

Patentanspruch: Doppelter GichtverschluB mit zen- 
tralem Gasabzugsrobr fur Hochofen mit selbsttati- 
ger Gichtforderung, dadurch gekennzeichnet, daO 
der Schiittrichter (a) rnit der Unterglocke ( g )  auf 
der Gicht drehbar gelagert ist, zu dem Zwecke, eine 
selbsttatige, gleichmafiige Beschickung des Schiit- 
trichters unmittelbar durch die Fordereinrichtung, 
z. B. einen Schragaufzug zu ermoglichen. - 

Der den Gegenstand vorliegender Erfindung bil- 
dende GichtverschluB hat  den Zweck, bei einseiti- 
ger Zufiihrung der Beschickung ein gleichmaBiges 
Anfiillen des Schachttrichters selbsttatig zu be- 
wirken. Insbesondere sol1 hierbei auch die zentrale 
Anordnung des Gasabzugrohrs beibehalten werden. 

Der GichtverschluB kann in ebenso einfacher Weise 
fur senkrechte Aufziige, auch wenn sie in betracht- 
licher Entfernung vom Ofen stehen, sowie fur 
Schwebebahnen angewendet werden. Wiegand. 
Vorriehtiing zur Ausiibung des Verfahrens znm Zer- 

stiiuben fliissiger Hochofensehlacke nach Pa- 
tent 162 614. (Nr. 164 395. K1. 80a. Vom 4./5. 
1902 ab. W i 1 h e 1 m L e s s i n g in Geseke 
i. W. Zusatz zum Patente 162614 vom 4./4 
1902; s. diese Z. 19, 111 [1906].). 

Patentanspriiche: Vorrichtung zur Ausfiihrung des 
Verfahrens zum Zerstanben fliissiger Hochofen- 
schlacke nach Patent 162 614, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schleudertrommel ein Fliigelrad 
zur Anwendung komnit, dessen Fliigel die auf die- 
selben auftreffende fliissige Schlaclre sowie die iibri- 
gen Zementrohstoffe zerstauben und dabei die 
zwischen die Fliigel von den Seiten her eint,retende 
Luft wie ein Ventilator forttreiben, so daB sie von 
einem standigen Luftstrom umspiilt und dadurch 
kiihl gehalten werden. - 

Hauptsachlicher Zweck der Erfindung ist, eine 
Schleudervorrichtung zu schaffen, welche sich selbst- 
tiitig kiihlt, urn dadurch einem teilweisen Durch- 

brennen der einzelnen Metallteile und einem Aus- 
Eiillen der Trommelverteilungen durch erstarrte 
3chlacke vorzubeugen. Wiegand. 
Modellpnlver. (Nr. 163 832. KI. 3 1 ~ .  Vom 27./3. 

1904 ab. Zit- 
satz zum Patent,e 163 269 vom 28./8. 1003; 
siehe diese Z. 19, 111 [1906].) 

Pa$entanspruch: Modellpulver nach Patent 163 269, 
ladurch gekennzeichnet, da13 statt defi Kohlenstau- 
bes Kieselgur oder ein anderer stark porijser Korper 
rerwendet wird, dessen Poren mit Ham oder dgl. 
msgefiillt werden. - 

Bedingung fur die Verwendbarkeit der porijsen 
Kijrper ist, daB sie entweder ohne Ruckstand ver- 
brennen oder einen Riickst,and hinterlassen, der die 
GnBfonii nicht vernnreinigt, wie dies bei der Kiesel- 
qur der Fall ist, die aus Kiesclsaure besteht, die in 
3er Form selhst stark vertreten ist. 
Ununterbroeheu arbeitender Gluhofen. (Nr. 164 431. 

K1. 18c. Vom 28./1. 1904 ab. 0 t t o G o 1 d - 
s c h m i d t in Diiren, Rheinl.) 

Patentanspruch: Gliihofen, gekennzeichnet durch 
eine sattel- oder henkelformige Muffel (a), in welcher 

Firnia W. E i t n e r in Berlin. 

Karsten. 

die Arbeitsstiicke, 
die beliebige Ge- 
stalt besitzen kon- 
nen, in die hoch- 
liegende Einsatzoff- 
nung (b) eingefiihrt 
werden und selbsttl- 
tig, entsprechend 
der Ent,fernung aus 
der Ziehoffnung (c), 
niedersinken. - 

Zweck vorliegen- 
der Erfindung ist, 
Werkstiicke irgend 
welcher Gestalt in 
Muffeln so zu glii- 
hen, daB sie vom 
Eingang selbsttatig 
durch ihr Eigenge- 
wicht entsprechend der Wegnahme gewisser Men- 
gen nach unten an die heisseste Stelle rutschen, 
und zwar auch dann noch, wenn sie die Muffeln, wie 
beabsichtigt, ganz ausfiillen. Hierdurch wird ein- 
ma1 kontinuierliches Arbeiten erreicht und dann 
Zunderfreiheit, weil die vollgefiillten Muffeln keine 
Luft an die Werkstiicke gelangen lassen. Damit wird 
der Ofen auch brauchbar fur hellrot bis weiB zu 
gliihende Stocke, wie sie fiir Schmiedezwecke ver- 
langt werden. Wiegand. 
Verlahren zur Sehonung der Innenwandungen von 

Sehaehtofen fur Rrduktions-, Schmelz-, Sin- 
terungs- u. dgl. Vorgange, insbesondere bei An-  
aendung von mlt Sauerstoff angereicherter 
Geblaseluft. (Nr. 164 151. HI. 18a. Vom 3./5. 
1904 ab. F r i e d r i c h  C. W. T i m m  in 
Hamburg.) 

Patentampruche: 1. Verfahren zur Schonung der 
Innenwandungen von SchachtGfen fur Reduktions-, 
Schmelz-, Sinterungs- und dergl. Vorgange, insbe- 
sondere bei Anwendung von mit Sauerstoff ange- 
reicherter Geblaseluft, dadurch gekennzeichnet, daB 
beim Beschicken des Ofens ein an die Innenwand 
desselben sich anlehnender Mantel aus entsprechen- 
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den Formkorpern oder durch Stampfen standig 
nach MaBgabe seines Niedergehens mit der Beschik- 
kung aufgefiihrt und vor den Windzufiihrungen 
(Formen) durchstoBen wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens gemLB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel 
aus glcichen oder ahnlichen Stoffen wie die Beschik- 
kung hergestellt wird und im besonderen diese Stoffe 
in solcben Verbindungen enthalt, welchc bei den im 
normalen Ofenbetrieb auftretenden Hitzegraden 
eine Veranderung in cndothermischem Sinne er- 
fahren. - 

Bei der Herstellung z. B. von Siliciumeisen be- 
steht die Beschickung einerseits aus Koksstiicken, 
andererseits aus Briketts, die aus durch CO leicht 
reduzierbaren Erzen, kieselhaltigen Bestandteilen 
und fein gemahlenem Koks in einer zur Abscheidung 
des Siliciums ausreichenden Menge unter Zusatz von 
Teer oder Pcch brikettiert werden. Der Schutz- 
mantel wird aus den Briketts der Beschickung auf- 
gefiihrt, so dsR die fliissige Schlacke gar nicht an die 
Wandung des Ofens kommt, sondern nur den Schutz- 
mantel auf einc gewissc Starke angreift. Wiegand. 
Verfahren znr Erzengung von FluBeisen und -stall1 

aus Rolreisen im llanimofen unter Anwendung 
eincr an Halk und Wsenoryden reiehen Schlaeke 
(Nr. 1G4 152. K1. 18b. Vom G./5. 1904 ab. 
B e n j a m i n  T a l b o t  in Leeds (Engl.). 

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von 
FluBeisen und -stahl aus Roheisen im Flammofen 
unter Anwendung einer an Kalk und Eisenoxyden 
reichen Schlacke, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Vcrfahren in einem an sich bekannten zwei- 
herdigen Flammofen ausgefuhrt wird, zu dem 
Zwecke, bei abwechselnder Neubeschickung der 
beiden Herde die Schlacke des jeweils fertig- 
gestellten Metallbades ohne Warmeverlust in den 
zweiten Herd iiberfuhren und dort zum Vor- 
frischen des nenen Einsat.zes ausnutzen zu konnen. - 

Bei der Verarbeitung von phosphorarmem 
Roheisen kann man, sofern beide Herde zum 
Fcrtigstellen des Metallbades dienen, die Schlacke 
von dem einen Herd auf den anderen ziehen. Wenn 
aber das vorzufrischende Roheisen reich an Phos- 
phor ist, und der eino Herd nur als Vorfrischherd 
dient, so wird die dort gehildete phosphorre,ichc 
Schlacke in dem Garherd nicht benutzt, sondern 
ubgezogen, wahrend die stark basische und phos- 
phorarme Schlacke aus dem Garherd fur die Ver- 
wendung in dem Vorfrischherd geeignet ist und 
deshalb in diesen Herd gebracht wird. Die groBe 
in der Schlacke aufgespeicherte Warmenienge und 
ihre basischen Eigneschaften werden so voll aus- 
genutzt. Wiegand. 

Verfahren der Erzielung an Melalloryden armer 
Schlaeken Lei drr FluBeisenerzeugung im Herd- 
ofen. (Nr. 163 519. K1. 1%. Vom 23./7. 1904 
ab. E l e k t r o s t a h l ,  G. m. b. H. in 
Remschcid-Hasten. ) 

Patentanspruch : Verfahren der Erzielung an Metall- 
oxyden armer Schlacken bei der FluDeisenerzeugung 
im Herdofen, dadurch gekennzeichnet, daB den sich 
bildenden Schlacken Calciumcarbid oder Silicium- 
carbid oder eine Mischung beider Stoffe in einem 
sich nach dem Gehalt der Schlacken an Kalk oder 
Kieselsaure richtenden Verhaltnis zugesetzt wird. - 

Es losen sich das freiwcrdende Calciumoxyd 
and die freiwerdende KieselsLure gegenseitig und 
d d e n  eine Schlacke, welche das Ofenfutter ver- 
ialtnismaRig sehr wenig angreift. Es wird durch 
ias Verfahren infolge der Reduktion der in den 
FluBeiscnschlacken enthaltenen Metalloxyde eine 
q-olle Ersparnis erzielt, da diese Schlacken oft bis 
IU ZOO,(, Eisen usw. ent,halten, welche verloren 
;ehen oder erst durch den HochofenprozeB wieder 
<ewonnen werden konnen. Ferner brnuchen dem 
FluBeisen niclit wie sonst groBere Mengen Eisen- 
inangan zugesetzt werden, und schlieBlich findet 
sine Ersparnis von Chrom, Molyhdan, Wolfram usw. 
bei Herstellung der entsprechenden Spczialstahl- 
sorten statt, da bei der Verwendung der Ctrbide 
317. oxydierte Teile wieder zu Metall reduziert 
werden. Wiegand. 
Vorrichtung fCr Warmoten zum Einsetzen und Eut- 

nehmen von Bloeken mittels eines in der Itich- 
tung der Langsachse des Ofens hin und her he- 
vegten StoOels. (Nr. 163 375. K1. 18b. Voni 
2./11. 1904 ab. W i l h e l m  W u p p e r -  
m a n  n in Schlebusch b. Koln a. Rh.) 
Die Einsatz- bzw. Entnahmevorrichtung soll 

ermoglichen, den StoBel bei vorhandencn Warm- 
Bfen vor dcr Einsatzoffnung so anordnen zu konnen, 
daB er sich uber dcm Vorderwagen auf dessen gsnzer 
Breitseite hin und her bewegen IaBt, um eine gr6Bcre 
Anzahl von Barren gleichzeitig in den Ofen hinein- 
schieben zu konnen. Wiegand. 
Blockeinspannvorriehtung fiir Eiusetzmasehinen. 

(Nr. 164430. K1. 1%. Vom 26./3. 1904 ah. 
Firma L u d w i g S t 11 c k e n h o 1 z in Wetter 
a. d. Ruhr.) 

Patentanspruch: Blockeinspannvorrich tung fur Ein- 
setzmaschinen, deren SchlieBbewegung durch Zu- 
samrnenwirken einer drehbaren Mutter m d  einer 
geradlinig gefiihrten Spindel erzielt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mutter federnd gelagert ist, 
so daB einerseits der Reaktionsdruck der Einspann- 
spindel aufgefangen und somit StoBe beim plotz- 
lichen SchlieDen der Einspannvorcichtung vom Ge- 
triebe ferngehalten werden, und andererseits die 
durch das Zusammenpressen der Federn beim E n -  
spannen des Blockes aufgespeicherte Kraft ein Lo- 
sen der Einspannvorrichtung beim Drehen des 
Rlockes in beliebigem Drehungssinne ausschliellt. 

Die vorliegende Vorrichtung soll bci solchcn 
Einsatzmaschinen verwendet werden, die zum Ein- 
set,zen der Blocke in die Warmeofen und zum Hcr- 
ausnehmen und Ubergeben der crhitzten BlGcke nuf 
den Rollgeng der WalzenstraBe angewendet werden 
und dabei krahnartig ausgebildet und mit einem 
horizontalen Ausleger versehen sind. Wiegand. 
Wagereehte Bloekzange fiir Eiusetzmasehinen. (Nr. 

165 230. K1.186. Vom 24./12.1904 ab. D u i s- 
b u r g e r  M a s c h i n e n b a u -  A. - G .  vorm. 
B e c h e m & K e e t m a n  in Duisburg.) 

Patentampruch: Wagerechte Blockzange fiir Ein- 
setzmaschinen, bei welcher die SchlieBkraft ledig- 
lich durch das Eigengewicht des in einer Parallelo- 
grammfiihrung gelagerten Zangenarmes zur Wir- 
kung kommt, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl 
der Zangenbiigel als auch der in dem Zangenschaft 
gefiihrte Druckstempel von je einem Gelenkschie- 
nenpaar so gesteuert wird, da8 sie beim Schlie.Ren 
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nnd Offnen der Zange gleichzeitig sich auf den Block 
zu und von demselben weg bewegen. - 

Bei den bisher bekannten Einsetzungen mit ein- 
seitiger Verschiebung des Stempels wird der Block 
im Ofen beim Erfassen verschoben, worunter die 
Herdsohle leidet. Durch vorliegende Erfindung wird 
diesem Ubelstande in der Weise begegnet, daS so- 
wohl der Zangenbugel, wie auch der Druckstempel 
beim Erfassen des Blockes eine auf die Stirnflachen 
des Blockes zugerichtete Bewegung crhalten, und 
zwar erfolgt hierbei der KlemmschluS der Zange in 
bekannter Weise ohne motorische Krafte nur unter 
der Einwirkung des Eigengewicht6 der Zange und 
des Blockes. Wiegand. 

Verfahren zum Zementieren von Eisen irnd aeiehem 
Btahl. (Nr. 163 376. Kl. 1%. Vom 10./4. 1904 
ab. C y a n i d - G e s e l l s c h a f t  m. b. H. 
in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zum, Zementieren von 
Eisen und weichem Stahl, dadurch gekennzeichnet, 
daW technisches Calciumcyanamid (CaCN2 + C) - 
gegebenenfalls unter Zusatz eines Alkalisalzes - 
als Packmasse fiir die zu zementierenden Gegen- 
st,&nde benutzt wird. - 

Bei der Verwendung von Carbiden als Zemen- 
tierungsmittel sollen beim Abloschen der eben aus 
den Zementierkasten herausgenommenen Gegen- 
stiinde in Wasser leicht Explosionen auftreten, 
wenn das anhaftende, noch nicht vollstandig zer- 
setzte Carbid nicht sorgfaltigst entfernt wird. Der 
vbelstand fallt weg bei der Verwendung von tech- 
nischem Calciumcyanamid, welches neuerdings irn 
GroRen airtschaftlich darstellbar ist. Wiegand. 

Verfahren ziim Zementieren von Eisen und weichem 
Staiil. (Nr. 163 377. K1. 18c. Vom 24.17. 1904 
ab. C y a n i d - G e s e l l s c h a f t  m. b. H. 
in Berlin. Zusatz zurn Patent,e I63 376 vom 
10./4. 1904 ab, s. vorst. Ref.) 

Patentanspruch : -4usfiihrimgsform des Verfahrens 
zum Zementieren von Eisen und weichem Stahl 
nach Patent 163 376, dadurch gekennzeichnet, daR 
das technische Calciumcyanamid durch reines 
Calciumcyanamid (CaCN,), die Cyanamide der Al- 
kalien und alkalischen Erden, Cyanamid, Dicyan- 
diamid, Tricyant,riamid (Nelamin) ersetzt wird. 

Wiegand. 
Verfahren und Vorriehtung zum Harten YOU Hrat- 

zenziihnen auf elektrischem Wege und unter 
Benutzung eines Lultstromes als Ablosch- 
mittel. (Nr. 164 153. K1. 18c. Vom 28./6. 1904 
ab. G e o r g  K e l l n e r  in Aachen und 
H e i n r i c h  S t e g m a n n  in Niirnberg.) 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Harten von 
Kratzenzahnen auf elektrischem Wege und unter 
Benutzung eines Luft- oder Gasstromes als Ab- 
Ioschmittel, dadurch gekennzeichnet, daR die Spit- 
Zen der Kratzenzahne unter gleichzeitiger Einwir- 
kung eines kalten Luft- oder Gasstromes zum Er- 
gluhen gebracht werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung der Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
einem der Starke des Kratzenbandes entsprechen 
den Abstand eine metallische Schleifbiirste und ein 
Schleifstiick am Kohle gegenuber angeordnet sind, 
wobei neben dem mit, den Zahnspitzen in Beriih- 

CII. 1906. 

rung kommenden Kohlenstiick die Diise zur Zu- 
fuhrung des Luft- oder Gasstromes gelagert ist. - 

Die nicht zu hartenden Kratzenteile werden 
durch einen kalten Luft- oder Gasstrom kiihl gehal- 
ten. Dieser kann wohl den stromleitenden Kratzen- 
zahn mit Ausnahme der Spitze kiihlen, letztere je- 
doch erst dann, wenn sie das Polstuck verlassen hat, 
wobei das eigcnt,liche Harten erfolgt. Die Spitze 
wird auf Hellrotglut gebracht, welche allmiihlich 
in den kalten Zustand des Kratzenzahnes verlauft, 
wodurch auch der Verlauf der Harte ein allmah- 
licher wird. Wiegand. 
Verfahren zum Vorvviirmen der Beschiekung eines 

niit, rbwlrts gerichtet.em Zuge arbeiteuden 
Schachtofens unter Ausnotzung der Abhitze 
eines an den Sehaehtofen rngeschlossenen 
Sclimelzufens. (Nr. 164 330. K1. 40a. Vom 
12./1.1904 ab. L e  R o y  W r  i g h tS t e v e n  s 
und B e r n h a r d  T i m m e r m a n n  in Chi- 
cago.) 

Patentanspruche: 1. Verfahren zum Vorwiirmen 
der Beschickung eines mit abwarts gerichtetem 
Zuge arbeitenden Schachtofens unter Ausnutzung 
der Abhitze eines an den Schachtofen angeschlosse- 
nen Schmelzofens, dadurch gekennzeichnet, daB 
die dem Schachtofen unterhalb der Gicht zugefuhr- 
ten Gase mit den im Ofen sich bildenden Gasen am 
unteren Schachtende wieder abgefiihrt werden, zu 
dem Zwecke, den Obergang dieser Gase nach dem 
Schmelzofen zu verhuten. 

2. Busfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS zwecks Stei- 
gerung der Vorerwarmung dem Schachtofen mit 
den Abgasen frische Heizgase zugefiihrt werden. 

Wiegand. 
Metallurgischer Ofeu mit geoeigtem Bast- unct Re- 

duktionsherd. (Nr. 163 913. K1. 40a. Vom 1./7. 
1903 ab. M a r t i n  P r i o r  B o s s in San- 
Francisco [V. St. A.].) 

Patentmnzspruch: Metallurgischer Ofen mit geneigtem 
Rost- und Reduktionsherd, dadurch gekenuzeichnet, 
daR der Rostherd so iiber oder am Schmelzraum 
endigt und der letz- 
tere am Treffpunkt 
mit dem Rostherde 
so verbreitert oder 
domartig ausgebildet 
ist, daR das zuge- 
fiihrte Erz in einer 

bergartigen An- 
haufung auf dem Re- 
duktionsherd zu lie- 
gen kommt, zum 
Zweck, neben der 
auf dem geneigten 
Herde erfolgenden 
selbsttiitigen Bewegung des Erzes eine sorgfaltige 
Vorbereitung des Erzes dadurch zu erzielen, daB 
die aus dem Schmelzraum entweichende Abhitze 
unmittelbar gegen die Erzanhaufung prallt. - 

Die Rostkammer 20 besitzt einen Metallboden 
21 und eine ventilierte Decke 22. Das Erz wird 
dieser Kammer durch einen Trichter 23 zugefiihrt 
und fallt durch eine Offnung 24 auf den geneigten 
Herd der Reduktionskammer 25. Diese ist an 
ihrem unteren Ende mit dem wagerechten Arbeits- 
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oder Schmelzraum 26 verbunden, von dein ein Ka-  
nal 27 nach einem Raum 28 unterhalb des Metall- 
bodens 21 der Rostkammer 20 fiihrt. 29 ist ein 
Schornstein. In dem vorderen und oberen Teil der 
Reduktionskammer 25 ist eine Reihe von Brennern 
30 angeordnet. Das Erz lagert sich in Form einer 
bergartigen Anhiufung auf dem Reduktionsherde 
an, wie in der Zcichnung punktiert angegeben ist, 
so daB der RUR dem Schmelzraum kommende Warme- 
strom Gelegenheit hat, unmittelbar auf die Erzan- 
haufung aufzuprallcn. Die Wirkung wird dadurch 
noch erhoht, daR die Brenner 30 unmittelbar auf 
die Erznnhaufung einwirken konnen. Wiegand. 

Doppeiwandige Uewolbeanordnung fiir metallur- 
gisehc Ofen. (Nr. 163 670. K1. 40a. Vom 9 . p .  
1904 ab. S o c i h t k  A n o n y m e  d e  M B -  
t a  1 l u  r g i  e E 1 e c  t r  o-T h e r  m i  q u  e in 
Paris.) 

Patentanspruch: Doppelwandige Gewolbeanord- 
nung fur metallurgische Ofen, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daB der Zwischenraum zwischen den bei- 
den Wanden des Gewolbes durch ein inertes und 
gegeniiber weiBgluhendem Graphit indifferentes 
Gas ausgefiillt ist, welches einesteils ein Verbrennen 
des die Innenwand bildenden Graphits selbst bei 
auBerordentlich hohen Temperaturen verhindert 
iind andererseits den Warmedurchgang zu der aus 
gewohnlichem feuerfesten Material bestehenden 
AuBenwand erheblich schwricht. - 

Den holien Temperatwen, die bei Verwendung 
elektrischer Lichtbogen auftreten, widersteht vor- 
ziiglich Graphit. Da dieser aber die Warme fast so 
gut wie Metall leitet, ist es notwendig, eine Warme- 
isolierschicht einzufuhren, welche zweckmaBig durch 
ein inertes Gas, etwa einem Gemisch von Stdckstoff 
und Kohlensaure, in einer besonderen Kammer ge- 
bildet, wird. Die Einfiihrung des Gemisches ge- 
schieht zweckmaBig dadurch, daS beim Anheizcn 
des Ofens die Kammer mit, Luft gefiillt und ver- 
schlossen wird; durch die Einwirkung der Luft auf 
den gluhenden Graphit wird siimtlicher Sauerstoff 
der Luft in Kohlensaure umgewandelt, so daB da- 
nach eine weitere Einwirkung des Gases auf die 
gliihende Graphitwandung nicht mehr st,attfinden 
kann. Wiegand. 

Kiihlrohr liir das Mauern-erk nietallurgischer @fen. 
(Nr. 163669. K1. 40a. Vom 9./3. 1904 ab. 
S o c i e t e  A n o n y m e  d e  M B t a l l u r g i e  
E l e c t r o - T h e r m i q u e  in Paris.) 

Patentanspruch.: Kiihlrohr fur das Mauerwerk me- 
tallurgischer Ofen, dadurch gekennzeichnet, daB 
das in bekannter Weise von Kiihlwasser durchflos- 
sene Metallrohr mit einem Mantel aus Graphit ver- 
sehen ist. - 

Um besonders gefahrdete Stellen des Mauer- . 
werks, also Innenkanten und Eckverbindungen, in  
hinlanglicher Weise zu schiitzen, werden die das 
Kiihlwasser enthaltenden Metallrohre mit einer 
Graphitrohrc umgeben und konnen nun, da sie hier- 
durch eine vollstandige Widerstandsfiihigkeit gegen 
die hochsten Temperaturen bei bester Warmeleitung 
erhalten, direkt an die gefahrdeten Stellen des 
Mauerwerks gelegt werden, so daB zwischen der 
Flamme und dem Mauerwerk die Kiihlvorrichtung 
eingeschaltet ist. Wiegand. 

Verfaliren der Sulfatisierung iron Erzen und Hiitten- 
erzeugnissen allcr Art dnrch Verschmelzen mit 
Sulfaten. (Nr. 163 410. K1. 40a. Vom 18./11. 
1904 ab. Dr. E r n s t E n k e in Knttowitz, 

Patentanspruch: Verfahren der Sulfatisiernng von 
Erzen und Hiittenerzeugnissen aller A r t  durch Ver- 
schmelzen mit sauren Alkalisulfaten, insbesondere 
Natriumbisulfat, oder mit Eisensulfat odcr Gemi- 
schen der gcnannten Stoffe und durch Einhalten 
einer Temperatur, bei welcher nur die anfanglich 
zugesetztcn oder nachtraglich gehildetcn Eisensul- 
fate zersetzt werden, dadurch gekennzeichnet, daU 
die Schmelzung bei LuftabschluR vorgcnomnien 
wird. - 

Die Erze, Aufbereitungsprodukte usw. werden 
mit solchen Mengen von sauren Alkalisulfaten, be- 
sonders Natriumbisulfat oder Eisensulfat oder Ge- 
mischen davon gemischt, daB die bei der Schmelzung 
Sulfate bildenden Basen die erforderliche PoIenge 
Schwefelsaure durch die zugefiigten Schwefelsiiure- 
verbindungen erhalten. Der SchrnelzungsprozeB 
mu13 unter Luftabschlub stattfinden und die Tem- 
peratur so hoch getrieben werden, daB die anfang- 
lich gebildeten Eisensulfate sich dabei in Eisenoxyde 
und Schwefelsaure spalten, so daB die letztere niit 
einer in der Schmelze vorhandenen, sulfatbildenden 
Base in Verbindung tritt. Die Verweiidung von 
Eisensulfat hat  besonders den Zweck, dall die aus- 
zulaugenden Schmclzen so niit Eisen angereichcrt. 
werden, daB der Riickstand ein verkaufsfiihiges 
Eisenrot gibt. Wiegand. 
Vorrichtung Bum Auslaugcn von Metalien aus Er- 

zen und anderen metallhaltigen Stoffen. (Nr. 
163 4448. K1. 40c. Vom 27./8. 1904 ab. G a n z 
& C o m p. , Eisengiellerei iind Maschinen- 
Fabriks-Akt.-Ges. in Ratibor.) 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Aiislaugen 
von Metallen aus Erzen und anderen metallhaltigen 
Stoffen mittek einer stromenden, bei der Elektro- 
lyse von Alkalisalzen unter Anwendung eines 
Diaphragmas an der Anode erhaltenen Salzlosung, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wanne durch einen 
durchlassigen falschen Boden in einen zur Aufnahme 
des auszulaugenden Gutes dienenden oberen und 
einen zur Elektrolyse dienenden unteren Raum ge- 
trennt ist, in dem die durch ein Diaphragma ge- 
trennten Elektroden gleichmaBig verteilt und 
moglichst nahe beieinander angeordnet sind, zu dem 
Zwecke, eine tunlichst vollkommene Ausnutzung 
der erzengten Anionen bei moglichster Verringerung 
des Zellenwiderstandes zu erzielen. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet,, daB rohrformige 
Diaphragmen, welche die einzelnen Kathodeu uni- 
sehlieaen, in der Gestalt eines die ganze Boden- 
flache der Wanne bedeckenden Rostes iiber den 
Anodenplatten angeordnet sind, so daB der aufwiirts 
stromende Elektrolyt zuerst die Anoden und dann 
die die Kathoden enthaltenden Diaphragmen uni- 
spult, zu dern Zwecke, der Bildung voii basischen 
Niederschlagen an den Diaphragmen vorzubeugen.- 

Die Vorrichtung unterscheidet sich von den be- 
kannten dadurch, daB die Elektrolyse nnd die Aus- 
laugung des Erzes im wesentlichen in demselben 
GefaBe und doch voneinander getrennt ausgefuhrt 
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werden, so d a B  einerseits die Anlagekosten vermin- 
dert, die Arbeit erleichtert und Verluste an Iosenden 
Gasen (Chlor) vermieden werden, und andererseits 
ein geringer Zellenwiderstand und eine unbegrenzte 
Starke der zu bearheitenden Erzschicht erreicht 
wird, ohne daB die elektrische Leitungsfahigkeit der 
Erzschicht in Betracht kame. Ferner kommt es da- 
rauf an, daB der Elektrolyt vorerst an den Anoden 
und erst nachher an den die Kathoden enthaltenden 
Diaphragmen vorbeistromt, so daB die Elektrolyt- 
flussigkeit, hevor sie die Diaphragmen erreicht, niit 
den Saureanionen bereits so weit gesattigt ist, daW 
die durch die Diaphragmen diffundierende Lauge 
aus deni Elektrolyt die Metalle nicht als Hydrate 
oder Oxychloride fallen kann. Wieyand. 
Verfaliren zur elektrolytisclien Darstellung von Me- 

tallen oder Metallegierungen aus ihren Ox yden, 
Carbonaten, Aluminaten u. dgl. unter Bei- 
mischung von Kohle und einem geeigneten 
FluSmittel &us Halogenverbindungen. (Nr. 
163 412. K1. 40c. Vom 14./8. 1903 ab. R u - 
d o 1 f A 1  e w e s in Berlin.) 

Patentanspruch: Verfahren zur elektrolytischen 
Darstellung von Metallen oder Metallegierungen 
aus ihren Oxyden, Carbonaten, Aluminaten u. dgl. 
unter Beimischung von Kohle und einem geeigne- 
ten FluBmittel aus Halogenverbindungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB man das hei der Elektrolyse 
einer geeigneten Halogenverbindung frei werdende 
Halogen in einen mit dem elektrischen Ofen ver- 
bundenen Raum und durch das dort befindliche, 
gluhend erhaltene Gemisch aus Oxyden, Carbonaten, 
Aluminaten u. dgl. Verbindungen von Metallen mit 
Kohle und Metailhaloiden leitet, so daO das Halogen 
sich erst in diesem Ofenteil mit dem Metallradikal 
der benutzten gluhenden Sauerstoffverbindung ver- 
einigen, und der frei werdende Sauerstoff mit der 
beigemengten Kohle ebenfalls erst dort sich ver- 
binden kann. - 

Das vorliegende Verfahren hietet den Vorteil, 
die Metalle, insbesondere Magnesium, Calcium, Alu- 
minium, aus den Rohprodukten, wie Magnesium- 
oarhonat, Dolomit, Calciumcarhonat, Magnesium- 
oxyd, Calciumoxyd, unter Benutzung anderer Roh- 
stoffe, wie Magnesiumchlorid, Carnallit, Kryolith 
usw., unmittelbar in ununterbrochenem Betriebe, 
und zwar mit Aufwand verhliltnismaBig geringer 
Elektrizitatsmengen herstellen zii konnen. Wiegand. 
Vertahren Zuni Legieren verschieden schwerer Me- 

talle. (Nr. 163 411. K1. 40b. Voni 22./11. 1904 
ab. Dr. A l  f o n s  M a h l k e  in Dresden- 
Plauen.) 

Patentanspruch: Verfahren zum Legieren verschie- 
den schwerer Metalle, dadurch gekennzeichnet, daB 
Bruchstiicke des leichteren Metalles zunachst auf 
dem Bogen des Schmelztiegels, ohne daB sie die 
Wande des Tiegels beriihren, aufgeschichtet und 
dann allseitig mit Bruchstiicken des schweren Me- 
talles bedeckt werden, worauf die Zwischenraume 
zwischen den Rruchstiicken durch UbergieBen niit 
einem vorher verflussigten Teile des schweren Me- 
talles ausgefullt werden beliufs Erzielung eines Ab- 
sclilusses des leichteren Metalles von der auBeren 
Luft, worauf nach Hinzufiigung des Restes des 
schweren Metalles die ganze Masse eingeschmolzen 
wird. - 

Durch das vorliegende Verfahren wird der Auf- 
trieb der leichteren Kompenente in dem Metallge- 
misch unwirksain gemacht, das leichtere Metall 
kann nicht an die Oberflache gelangen, sodaB die er- 
heblichen Matcrialverluste durch Oxydation ver- 
mieden werden. Auf die vorliegende Weise ist es 
moglich, Legierungen mit verhaltnismlBig hohem 
Magnesiumgehalt herzustellen, auch l&Bt sich in 
Hartblei ein hoher Gehalt an Antimon erzielen. 

Einrielitung zum Ausgliihen von Drahten aus Tan- 
talmetall oder iihnliclien Metallen im Vakuum- 
raum. (Nr. 163 414. K1.48d. Vom 29./11. 1903 
ab. S i e ni e n s & H a 1 s k e A. - G. in Berlin.) 

Patentanspruch: Einrichtung znm Susgluhen von 
Drahten aus Tantalmetall oder ahnlichen Metallen 
im Vakuumraum dadurch gekennzeichnet, das 
der Vakuumraum gegen die AuBenluft oder gegen 
ein geringeres Vakuum durch eine Quecksilbersaule 
abgeschlossen ist, zu dem Zweck, den Draht in 
stetigem Betriebe durch die Quecksilbersaule in den 
Vakuumraum einzufiihren, in diesem zu erhitzen 
und durch dieselbe oder eine zweite Quecksilbersaule 
wieder hinauszufuhren. - 

Das Ausgluhen von Tantaldraht kommt beim 
Ziehen des Drahtes in Betracht, da der gezogene 
Draht sehr hart wird, beim weiteren Ziehen groBen 
Arbeitsaufwand erfordert und dabei leicht abreiBt; 
durch Ausgliihen werden diese Mange1 beseitigt,. 
Beim Ausgluhenaber muaeine OxydationdesDrahtes 
sorgfaltigst vermieden werden. Da Tantal, beson- 
ders in Gestalt sehr feiner Drahte, bei hoher Tem- 
peratur sich LuBerst leicht mit anderen Stoffen ver- 
bindet, so wird nach vorliegendem Verfahren das 
Ausgliihen in einem Vakuumofen vorgenommen 
und hierhei ein ununterhrochener Betrieb gewiihr- 
leistet. Quecksilber bzw. Quecksilberdimpfe haben 
sich als ganzlich indifferent gegen Tantal erwiesen. 

Vorrichung rum Entlernen des iiberfliissigen Zinkes 
aus Rohren. (Nr. 163 544. KI. 4%. Vom 11./6. 
1904 ab. H u g o K r i e g e r in Diisseldorf.) 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Entfernen 
des iiberflussigen Zinkes aus Rohren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rohren nach dem Verzinken 
iiher mit einer Verdickung a m  Asbest versehene 
Stangen geschoben werden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Halten der Stangen wahrend 
des Verzinkens und wahrend des Herausziehens der 
Rohren aus dem Zinkbade ein feststeliender oder 
auswechselharer Haker vorgesehen ist. - 

Das vorliegende Verfahren sol1 an Stelle der 
bisher niit Hilfe eines heiBen Luftstromes vorgenom- 
menen Entfernung des iiberfliissigen Zinks benutzt 
werden. Wiegand. 
Verfaliren zuni Briinieren von Eiseu und ahnliclieu 

Met,allen unter Erhit,znng und Verwendung yon 
Dempt und Kohlenwasserstoffen nach vorhe- 
riger Reinigung der zu briinierenden Metalle. 
(Nr. 164642. KI. 48d. Vom 14./1. 1905 ah. 
S c h m i d t  & W a g n e r  T e c h n i s c h e s  
B u r e  a u in Berlin.) 

Patentanspriicke: 1. Verfahren zum Briinieren von 
Eisen und vcrwandten Netallen unter Verwendung 
von Dampf und Kohlenwasserstoffen nach vorheri- 

Wiegand. 

Wiegand. 
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Per Reiniauna der zu brunierenden Metalle, dadurch 
Y Y  

gekennzeichnet, daB diese Metalle gleichzeitig me- 
chanisch gereinigt und aufgerauht, dann im Gliih- 
ofen his zur Rotglut erwarmt, der Einwirkung von 
W asserdampf cder anderen Sauerstoff abgebenden 
Gasen ausgesetzt und schlieolich in noch rotwar- 
mcm Zustande in ein Bad von fliissigen Kohlen- 
wasserstoffen, z. B. Paraffin, gelegt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zurn gleichzeitigen Reinigen und 
Aufrauhen ein Sandstrahlgeblase verwendet wird. 

Durch das vorlicgende Verfahren entsteht ein 
matter, glanzloser, dunkelschiefcrartiger Uberzug, 
der die Gegenstande gegen Rost schutzt, der wet- 
terbestiindig und gegen mechanische Beeinflussung 
sehr unempfindlich ist. Wiegand. 

Verfahren zum Oxydieren und Farben oder Email- 
lieren vou Aluminiumgegenstandeu naeh Be- 
handlung mit Queeksilberverbindungen. (Nr. 
163 545. KI. 48d. Vom 9./8. 1904 ab. Dr. 
A 1 b e r t L a  n g in Karlsruhe i. B.) 

Patentanspruch: Verfahren zum Oxydieren und 
Farben oder Emailliercn von Aluminiumgegen- 
standen nach Bchandlung mit Quccksilberverbin- 
dungen, dadurch gekennzeichnet, daW nach Ent- 
fernung der Anialgamschicht die Oberflache des 
Aluminiums oxydiert und die entstandenr Oxyd- 
schicht durch leicht reduzierbarc, einen farbigen 
Niederschlag erzeugende Verbindungen z. B., 
Chromverbindungen, gefarbt und durch Gliihen 
fixirrt oder mit eineln Emailiiberzug versehen wird. 

Der Schmelxpunkt des Aluminiums kann durch 
das Verfahren auf 720" erhoht werden; es ist dies 
bei Verwendung des Metalls zu GeschoBhulsen, 
Kochgeschirren, Draht usw. von groBcr Bedeutung. 

Vorriehtung zum Ausgliihen von letallgegensfan- 
den in einer Atmosphare vou nieht oxydieren- 
den Gasen. (Nr. 163 415. K1. 48d. Vom 28./5. 
1903 ab. C a r  1 K u g e 1 in Werdohl, Westf. 
Zusatz zum Patente 158 111 vom 1./5. 1903; 
s. diese Z. 18, 668. [1905].) 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Ausgliihen von 
Metallgegenstanden in einer Atmosph&re von nicht 
oxydierenden Gasen nach Patent 158 111, dadurch 
gekennzeichnet, daD die an jedes Ende der Retorte 

Wiegand. 

f 

angeschlossenen Rohre (b  g) sich zweckmal3ig zu- 
erst nach oben und dann nach unten zum Aufgabe- 
schacht (e) erstrecken, zu dem Zwecke, spezifisch 
leichtere Gase als die Luft, hauptsachlich Wasser- 
stoff und Stickstoff zum Abschlue verwenden zu 
konnen. - 

GemaB dem Hauptpatent werden die Gegen- 
stande auf einer endlosen Bahn, die aus dem Gliih- 
wagen (c) gebildct wird, in das Rohr (b) in der Rich- 
tung des Pfeiles eingefiihrt, in der Retorte (a) er- 
hitzt, sodann weiter gefuhrt in das Rohr (g), in dem 
die Gegenstande sich wieder abkuhlen, so daB sie 
erkaltet nach deni Raume (e) gelangen, aus dem sie 
herausgenommen werden. Als leichtes Gas kommen 

Iesonders Wasserstoff und Stickstoff in Betracht; 
:v. konnen auch Alkoholdimpfe usw. verwendet 
verden. Wiegand. 

11. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe. 
R. Pseales. Probenitrierapparat. (Zeitschr. fur 

das gesamte SchieB- u. Sprengstoffwescn 
I ,  23 [1906j.) 

ferf. beschreibt einen von S c h 1 c g e 1 angegebe- 
ken Apparat zur Probenitrierung von Glycerin, der 
n vielen deutschen Dynamitfabriken in Gebrauch 
st, in der Literatur bisher aber nicht beschrieben 
vurde. C'l. 

10s. Crosfield L Sons, Ltd. Glyeerinfabrik in Har- 
rington. Einiges iiber die Darstellung und Eigen- 
schaften des Dynamitglyeerins. (Zeitschr. fiir 
das gesammte SchieB- 11. Sprengstoffwescn 
1, 21-22 [1906].) 

Yerf. geben eine kurxe Ubersieht ubcr die gebriincli- 
ichen Verfaliren zur Gewinnung des Glycerins, fiih- 
:en dann dic Bedingungen an, denen das fiir die Her- 
itcllung van Nitroglycerin verwendcte Glycerin ge- 
iiigen muB, nanilich, daB es ein destilliertes, neutral 
mkgierendes, von Zucker und Glykosc freies Produkt 
jein muW, daB ex nur Spuren von Chlor, Arsen und 
Risen enthalten darf und frei von Blei, Calcium und 
mderen Verunreinigungen sein muB, daW Fett- 
jaiiren und Zersetzungsprodukte des Glycerins wie 
Acrolein oder Teer nicht vorhandcn sein durfen, 
ind daB endlich das spez. Gew. niclit unter 1,262 
iegen SOH, und bespreehen zunl SchluB die Methoden 

Pulverwerk Felixdorf, dlurniniu~n in Sprengstoflen. 
(Z. f. ges. SchieB- u. Sprengstoffwesen 1906, 26 
bis 27.) 

DieBetriebsleitung der Pulverfabrik Felixdorf wendet 
3ich gegen die in der Abhandlung von C. E. B i c h e, 1 
in dieser Z. 18, 1889 (1905) aufgestellten Bcliaup- 
tungen, wonach die nach dem englischen Patent 
16 277/1900 hergestellten, aus Ammoniaksalpeter 
and Aluminium und aus Ammoniaksalpeter, Alu- 
minium und Kohle hergestcllten Sprengstoffe in der 
Praxis bei Verwendung ini Bergbau oder xu artil- 
leristischen Zwecken, wit: GeschoRfiillungen nur 
pine geringe Mehrwirkung ergcben sollen, und ist 
der Ansicht, daB Verfasser seine Versuche mit min- 
derwertigen Priparaten ausgefiihrt habo. Zum Be- 
weise dafiir, daB durch die genannten Sprengstoffe 
wirklich eine grolje Steigerung der Brisanz crzielt 
wird, werden folgende Versuche angefiihrt: 

100 g Ammonal von der Zusammensetzung 
72 T. Ammoniaksalpeter, 25 T. Aluminium, 3 T. 
Kohle und 100 g Gelatinedynamit Nr. 1 mit 65% 
Nitroglycerin wurden der vom osterreichisehen 
Militarkomitee vorgeschriebenen Stauchprobe zur 
Ermittlung der StoDkraft unterworfen. Die 
Yprengstoffe waren in Papierhiilsen von 40 mni 
Durchmesser patroniert und wurden mit Hiitchcn 
8 geziindet. Hierbei ergab Gelatinedynamit eine 
durchschnittliche Stauchung von 13-15 nim, Am- 
monal dagegen 19-21 mm. 

Weiter wurden auf Stahlplatten von 20 mm 
Starke und 200mn im Quadrate freiliegendverscliie- 
dene Mengen beider Sprengstoffe detoniert, um aus 

cur Priifung des Dynamitglycerins. Cl. 
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den Wirkungen auf die Durchbiegung der Platten 
die Mengen der einzelnen Sprengstoffe ermitteln zu 
konnen, welche gleiche Resultate ergaben. Es zeigte 
sich, daB 28 g Ammonal 47 g Gelatinedynamit ent- 
spricht. 

Aus Vergleichsversuchen zwischen Ammonal 
und Pikrinsaure ergab sich, daB die Brisanz der 
Pikrinsaure groBer war als die des Gelatinedyna- 
mits, denn die Stauchung betrug auf einer wie oben 
erwahnten Stahlplatte 18-19 mm gegeniiber 13 
bis 15 mm. Sprengversuche mit Stahlgranaten, 
welche mit Dynamon, Ekrasit und Ammonal ge- 
laden waren (zur Verwendung gelangten 12 cm 
Stahlgranaten rnit 1300 g Ladung) ausgefiihrt 
wurden, ergaben 180-190 Sprengstiicke bei Dyna- 
mon, 420-440 bei Ekrasit, 650-710 bei Ammonal. 
Auch beziiglich der Flugweite und Durchschlags- 
kraft zeigten die mit Ammonal geladenen Granaten 
eine erhebliche Steigerung gegeniiber den mit Pi- 

J. Blazek, Wien. Elektrischer Dynaniit- Auftau- 
apparat. (Osterr. Z. f .  Berg- u. Hiittenw. 54, 

Die osterreichischen Siemens-Schuckertwerke stellen 
neuerdings einen Dynamit-Auftauapparat her, bei 
welchem das zum Auftauen verwendete Wasser von 
unten andauernd auf elektrischem Wege erwarmt 
wird. Die Temperatur halt sich hierbei bis zum 
volligen Auftauen und Trocknen der Patronen auf  
konstanter Hohe. Der Apparat ist fur Gleichstrom 
und Wechselstrom verwendbar und wird normal 
fiir Spannungen yon 110-160 und 220-240 Volt 
ausgefiihrt. Beigefiigte Zeichnungen erlautern den 

Verbesserungen bei der Herstellung yon Nitro- 
glycerin. (Belgisches Patent Nr. 187 443. Vom 
31./10. 1905. T h e E a s t e r n D y n a m i t e  
C o m p a n  y , New-York.) 

Um das Abscheiden des beim Nitrieren fertig ge- 
bildeten Nitroglycerins zu beschleunigen, sollen dem 
Saure-Nitroglyceringemisch Alkalifluoride zugesetzt 
werden. Cl. 
Verfahrcn zur Herstellung von Zundsatzen. 

(D. R. P. 166804, vom 18./3. 1905 ab. Dr. 
C 1 a e s s e n , Berlin.) 

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB an 
Stelle der bisher gebrauchlichen Pikrinsaure oder 
des Trinitrotoluols Tetranitromethylanilin zwecks 
Erhohung der Durchschlagskraft von Sprengkapseln 
usw. verwendet wird. Cl. 
Verfahren zur Herstellung von Ziindsatzen. (D.R.P. 

168 490. Vom 7./4. 1905 ab. Dr. C 1 a e s s e n, 
Berlin. Zusatz zu Pat. 166 804; s. vorst. Rei.) 

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, da13 an 
Stelle des im Hauptpatent angegebenen Tetranitro- 
methylanilins, Tetranitroathylanilin oder Mischun- 
gen beider zur Herstellung von Ziindsatzen verwen- 
det werden. CI . 

krinsaure geladenen. GI. 

51-52 [1906].) 

Apparat. GI. 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, 
Klebmittel, Anstrichmittel. 

A.  C. Langmuir. Die Bestinimrmg von Harz im 
Sehellaek. (J.  SOC. Chem. Ind. 24, 11-17. 
16./1. 1905. [25./11. 1904.1 Neu-York.) 

0,2 g Schellack werden in cine Flasche von 280 ccm 
Inhalt gebracht, 00 ccm Eisessig werden hinzu- 
gefiigt, und die Pvlischung wird erwarmt, his alles 
in Losung gegangen ist. Reiner Schellack ist 
schwerer loslich; die Losung erfolgt nm so schneller, 
je mehr Harz vorhanden ist,. Man fiigt 10 ccm 
Chloroform hinzu und kiihlt auf 21-24" ab; diese 
Teniperatur sol1 wlhrend der Versnchsdauer ein- 
gehalten werden; die Losung ist jetzt hellgelb. 
Nach Zusatz von 20 ccm W i j s scher Jodlosung 
verschlieBt man die Flasche, schiittelt einige Zeit 
und la13t die Flasche an einem dunklen Orte stehen. 
Durch reinen Schellack wird die Farbung der 
W i j s schen Losung kaum beeinfluBt, sie wird um 
so dunkler, jc mehr Harz vorhanden ist. Nach 
Verlauf einer Stunde fiigt man 10 ccm einer 10Xigen 
Jodkaliumlosung hinzu und titriert sofort mit Thio- 
sulfatlosung, indem man gegen SchluB Starke- 
losung zusetzt. 

Ein blinder Versuch mit 20 ccm W i j s scher 
Losung, 20 ccni Eisessig und 10 ccm Chloroform 
mu13 nebenher ausgefiihrt und bei der Rerechnung 
beriicksichtigt werden. Unter Annahme siner Jod- 
zahl von 18 fur Schellack und 228 fur Harz egibt  
sich der Harzgehalt nach der Pormel: 

100 (A- 18) 
228-18 = 04 Harz 

worin 9 die durch den Versuch gefundene Jodzahl 
bedeutet. 

Beziiglich der Belegandysen und weiterer Prii. 
fungsmethoden muB auf das Original verwiesen 
werden. V. 
E. Payet. Schnell ausfiihrbarer und empfindlieher 

Naeliweis von Gummi arabieum in Traganth- 
gummipulver. (Ann. Chim. anal. appl. 10, 
63. 15./2. 1905.) 

Eine erkaltete Losung 1 : 30 des verdachtigen 
Gummis versetzt man mit dem gleichen Volumen 
wasseriger Guajakollosung 1 : 100 und 1 Tropfen 
Wasserstoffsuperoxyd und schiittelt um; bei An- 
wesenheit von Gummi arabicum tritt sofort eine 
braune Farbung ein, wahrend bei reinem Tragmth- 

A. B. Stevens. Japaniseher Lack, ein Exsudat von 
Rhus veruicifera. (Transactions Am. Pharm. 
Association, Atlantic City, nach Am. Journ. 
Pharm. 77, 490. 4.-9./9. 1905.) 

Diescs Exsudat bietet auch fiir den Chemiker bedeu- 
tendes Interesse, da es 1. ein nichtfliichtiges Gift 
enthalt,, welches dem Giftephen, wenn nicht gleich, 
so doch ahnlich ist; 2. einen Gummi enthalt, welcher 
niit Gummi arabicum identisch sein soll; 3. ein 16s- 
liches Enzym enthalt, welches als oxydierendes Mit- 
tel wirkt; und 4. der durch die Wirkung dcs Enzy- 
mes gehartete Lack der widerstandsfahigste aller 
bekannten Lacke ist und von Sauren, Alkalien und 
den gewohnlichen Losungsmitteln, wie Alkohol, 

Sehlcifbare Grundmasse fiir Lackierereizweeke. (Nr. 
165 446. K1.22g. Vom 21./12. 1904 ab. W i 1 - 
h e 1 m T i m p e in Hannover-Wiilfel.) 

Putentanspruch: Schleifbare Grundmasse fur Lackie- 
rereizwecke, dadurch gekennzeichnet, da13 sie als 
wesentlichen Bestandteil feingemischte und gemah- 
lene Braunkohlenasche enthalt. - 

gummi die Losung farblos bleibt. V.  

Bther usw. nicht angegriffen wird. D. 
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Die Masse dient als Ersatz des aus Schiefer- 
rnehl LI. dgl. hergestellten sog. ,,Filling up", ist aber 
gegeniiber diesem in Herstellung und Gebrauch 
wesentlich billiger. Mittels Holz- oder anderer 
Asche 18Dt sich die gleiche Wirkung nicht erzielen. 
Die Asche wird durch Sieben und Mahlen in mehl- 
artigen Zustand versetzt und mit Terpentin, Firnis 
0. dgl. angeriihrt in bekannter Wcise aufgetragen. 

Verfahren zur Nutzbarmaehung von Bernsteinab- 
fallen. (Nr. 162 645. Kl. 3%. Vom 26./6. 
1004 ab. H e i n r i c h  T h i e m a n n  in 
St,olp in Pommern. Zusatz zum Patente 
160 094. Vom 1./2. 1903; s. diese Z. 18, 999 

Patentanspruch : Abanderung des Verfahrens zur 
Nutzbarmachung von Bernsteinabfallen gemaB Pa- 
tent, 160 094, dadurch gekennzeichnet, daB man 
der Mischung von a,@-Harz mit anderen Harzen, 
insbesondere niit Kopalharz, noch Bernsteinsaure 
zusetzt. um dem Produkt mehr Festigkeit nnd ein 
dem natiirlichen Bernstein ahnlicheres flockiges 
Aussehen zu geben. - 

Der ini a,P-Harz an sich vorhandene Gehalt 
an Bernsteinsaure geniigt nicht,, um den Effekt 
liervorzurufen. Die zugesetzte gepulverte Bern- 
steinsiiure wirkt wahrscheinlich derart, daB sie 
schmilzt,, in der Masse wahrend des Pressens un- 
gleirhmaDig verrauft und bcim Erkalten kristalli- 
siert. Bei Herstcllung von Anibroidplatten wird 
glcichzeitig eine crhohte Festigkcit erzielt. 

Verlalircn zur Herstellung von Laeken aus Bern- 
steinabfallen. (Nr. 163 525. Kl. 22h. Vom 
1./2. 1003 ab. Derselbe.) 

Patentanspriich: Verfahrcn zur Hsrstellung von 
Lacken aus Bernsteinabfiillen, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB man das in bekannter Weise aus Bern- 
steinabfallen durch Behandlung mit Chloroform 
gewonnene y-Harz nach der Abtrennung von a- 
und /3-Harz in der fur die Herstellung von Laelren 
ublichen Weise verarbeitet. - 

Das bisher mit den unloslichenVerunreinigungen 
wertlos zuriickbleibende yHarz wird durch Ab- 
schmelzen gereinigt und liefert alsdann einen we- 
sentlich harteren Lack, als man ihn sonst aus dem 
Bernstein gewinnen kann. Karsten. 
Verfahren zur Reiuigung von Leinol fur die Her- 

stcllung you Laeken und Firnissen. (Nr. 163 056. 
KI. 22h. V o m  8./3. 1904 ab. Dr. C a r l  
N i e g e m a n n  in Koln a .Rh. )  

Pafentanspri~ch : Verfahren zur Reinigung von Lein- 
ol fiir die Herstellung von Lacken und Firnissen, 
dadurch gekennzeichnet, daW man die Ole in be- 
kannter Weise einer bei ihrem Gefrierpunkt liegen- 
den Tempcratur aussetzt und sie dann bei einer 
Temperat>ur, bei der sie durch Schmelzen und Losen 
der abgeschiedenen Fettstoffe wieder filtrierfahig 
werden, die aber immer noch unter dem Nullpunkt 
liegt, filtriert, zum Zwecke, die das Flockigwerden 
der Ole bewirkenden, durch das Verfahren unloslich 
gewordenen EiweiDstoffe abzuscheiden. - 

Beispiel: Ein Leinol, welches bei etwa -20" ge- 
friert, wird auf diese Temperatur abgekiihlt. Das 
01 ist dabei nicht mehr imstande, die EiweiBstoffe 
bzw. Schlrimstoffe in  Losung zu halten. Diese 

Karsten. 

ri9051.) 

Karsten. 

scheiden sich ab und bleiben in dem dicken Olbrei 
suspendiert. Nach der Temperatursteigerung wer- 
den die aufgelosten EiweiWstoffe abfiltriert, das Fil- 
trat bleibt dauernd klar. Wieqand. 

Verfahreu zur Herstellung der Losungen von Hopat 
und Bernstein in Leinol. (Nr. 165 008. KI. 22h. 
Vom 30./6. 1904 ab. Prioriiiit vom 30./6. 1003 
auf Grund der Anmeldung in GroBbritannien. 
H e n r i T e r r i s s e in Vernier b. Genf.) 

Patentanspriic?Le: 1. Verfahren zur Herstellung der 
Losungen von Kopa1 und Bernstein in Leinol, darin 
bestehend, daB man die Hame zuerst in Napht.alin 
durch Erhitzen unter Druck bei Temperaturen von 
250 -290 'auflost, zu diesen Losungcn Leinijl hinzu- 
setzt und das Naphtalin durch Destillation entfernt. 

2. Anwendung dcs im Anspruch 1 gekennzeich- 
neten Verfahrens zur Herstellung von Lacken, darin 
bestehend, daB man die nach Anspruch 1 erhaltenen 
Losungen mit einem trocknenden 01 und Terpen- 
tinol verdiinnt. - 

Das Verfahren gestattet die Liisung der Hart- 
harze ohne deren vorherige Schmelzung, wie sie bei 
anderen Verfahren absichtlich odcr unahsichtlich 
eintrat.. Man erhalt so hellfarbige, dauerhafte und 
gliinzende Lacke. - Karsten. 

Mattlack. (Nr. 165 141. KI. 2%. Vom 26.12. 1904 
ab. Firma P r i e d r i c h  G o l d s c h e i d e r  
in  Wien. Prioritat vom 13./3. 1903 auf Grund 
der Annieldung in 0sterrcich.) 

Patentanspruch: Mattlack, gckennzcichnet durch 
den Zusatz von Stirke zu einein der bekannten wein- 
gcisthaltigcn Lackc. - 

Der Stiirkezusatz kann in vcrschiedenen Ver- 
haltnis erfolgen. Fiir die gewohnliche Verwendungs- 
ar t  empfiehlt sich ein Zusatz von 30-40 Volnmen- 
prozenten. Die Oberflache der niit dem Mattlack be- 
strichenen Gegenstande erhalt ohne jeden mecha- 
nischen Eingriff ein mattes, selbst steinghnliches 
Aussehen. Der Mattlack ist dabei durchscheinend 
oder durchsichtig. Karsten. 

Relineiderkreide. (Nr. 16" 370. KI. 22g. Vorn 
14./8. 1003 eb. M a x  F r i e d e n i a n n  in 
Miinchen und W i 1 h e 1 m P o  1 I a k in Lon- 
don.) 

Patenhnspruch : Schneiderkreide. bestehend aus 
einern d u c h  Zusammenschmelzen hergestellten Ge- 
inisch von Wachs, insbesondere Ksmaitbawachs, 
mit kleinen Mengen von Harzen, dem anch Farh- 
pigniente zugcsetzt sein kiinnen. -- 

Wahrend d.ic bisher iibliehen Schncicierkrciden 
leicht zerbrechlich sind, sich nicht scharf snspitzen 
lasscn und unscharfe Striche gehen, die bei dcr 
Bearbeitung der Stoffe unkenntlich werclcm, sich 
tratzdem abcr schwcr entfcrnen lassen, hat das 
neue Produkt diese Miingel nicht, crgiht viclmehr 
Hcharfe, festanhaftende Striche, clic clurch b!oCes 
ITberfahren niit einrm lauu-armcn Eiigvleisen voll- 
Iioinmen ZUIU Verschivindm gchracht werclen. Et- 
xva zngesetzte Parhstoffc Iasxen sich r l h i i  leicht 
aiishiirsten odcr elklopfen. Ein gi.tes Produkt 
ivird z. 8. clurih %usa,icn?ensc!in~e~~en yon 90 'r. 
Kariiaub&n.achs, 5 'l'. Kolophonium und 5 '1'. Ham 
erhalten. Lelztere beiden Materislicn wrrlen 
zwcckni5Big in gebleichteni Zustaiide verwendet ; 
nian erhiilt dsnn (:ill fast iveilh, fiir dunklc Stoffe 
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geeignetes Produkt. Fiir helle Stoffe werden eiit- 
sprechende Farbzuestxe rerwendet. Krrrstetb. 
Verfahren zur Herstellung von Tropenanstrieli auf 

kaltem Wege fiir Teerpappdaeher. (Nr. 160 865. 
K1.22g. Vom 14./8.1901 ab. 0 t t o T h i e I e 
in Berlin.) 

Putentanspruch : Verfahren zur Hersteliung eines 
haltbaren Tropenanstriches a d  kaltem Wege fur 
Teerpappdacher, darin bestehend, daB gelostes Kolo- 
phonium rnit weiBer Deckfrabe, vorzugsweise Ze- 
mentweiD, gemischt und die Mischung inittels Alko- 
hol streichfahig verdunnt wird. - 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zur Herstellung einea weiden Daueranstriches fur 
Teerpappdacher, bei denen es auder auf groBe 
Widerstandsfahigkeit gegen Einfliisse des Wetters 
darauf ankommt, den iiberdachten Raum auf einer 
moglichst niedrigen Temperatur zu halten. 

Wiepnd .  
Verfahren zur Herstellung einer weillen Anstrich- 

Oarbe. (Nr. 163 524. KI. 22g. Vom 12./5. 1904 
ab. V a n  d e r  S c h u i j t  & K u n t z e  in 
Amsterdam und W i l l e m  O v e r m a n  in 
Rotterdam.) 

Paientanspruch : Verfahren zur Herstellung einer 
weiBen Anstrichfarbe, dadurch gekennzeichnet, daD 
man durch Einwirkung von Chlorzink auf Zinkoxyd 
(Zinkweil3) diesem einen Gehalt an Zinkoxychlorid 
gibt und das Zinkoxychlorid enthaltende Produkt 
init einem Alkalicarbonat weiter behandelt. - 

Durch das vorliegende Verfahrcn wird das 
Grauwerden des ZinlrwciWes in 01 bei der Ver- 
wendung als Anstrichfarbe durch Einwirkung des 
Sauerstoffs und der Kohlcnsiiure der Luft ver- 
mieden. Es entsteht wahrscheinlich Zinkcarbonat, 
welches jedoch in anderer Weise schiitzend wirkt, 
als wenn dem in gewohnlicher Weise bereiteten 
Gemisch kleine Mengen fertigcn Zinkcarbonats 
zugefuhrt werden. - Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung eines Kleb- und Binde- 

mittels. (Nr. 164 385. K1. 22i. Voni 23.11. 1903 
ab. J u I i u  s H a a k eund R o b e r  t H a a k e  
in Hamburg.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung 
cines Kleb- und Bindemittels, dadurch gekennzeieh- 
net, daB nichtlosliche handelsubliche, etwa 17-20% 
Wasser enthaltende Starke ohne Zusatz von Wasser 
mit Oxydationsmitteln, wie t'rockner Chlorkalk, 
Nat.riumsuperosyd oder dergl., innig gemischt. wird, 
durch welche Stoffe Sauerstoff mittelbar oder un- 
mittelbar frei und die Oxydation der Stirketeilchen 
zu loslicher St.arke bcwirkt wird. 

2.  Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB den genannten Stoffen Natrium- 
bicarbonat zugesetzt wird zum Zwecke der Her- 
stellung einer nicht oder nur unbedeutend hygro- 
skopischen loslichen Stlrke. - 

Das Verfahren hat den Vorzug, da8 auf voll- 
stindig trockenem Wege gearbeitet wird und daher 
nicht die sonst erforderliche Entfernung groBer 
Wassermengen notwendig ist. Es werden dadurch 
die Kosten erheblich herabgemindert, nnd das 
Produkt wird auch fur Falle verwendbar, wo die 
nach den1 alten Verfahren erhiltliche losliche Starke 
wegen ihres hohen Preises nicht brauchbar war. 
Mit getrockneter Stjtrke ltann das gleiche Resultat 

nicht erlialtcn werden. Das Verfahren nach An- 
spruch 2 hebt die Hygroskopizitat noch vor- 
handenen uberschiiesigen Chlorkalks bzw. Chlor- 
barynms dnrch Oberfiihrung in Kreide und Koch- 
salz auf. Der Umstand, daB das Produlit neben 
einigen Veronreinigungen auch nicht losiiche Starke 
enthLIt, ist fiir die in Aussicht genommene Ver- 
wendung als Appreturmittel in der Weberei und 
der Papierfabrikation unerheblich. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung eines nichthygroskopi- 

sehen Bindemittels. (Nr. 1G2 637. K1. 22i. 
Vom 1./11. 19oY ab. L u d w i g G r o t e  und 
E d w i n  P e r r y  in London.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Heratellung eines 
nicht hygroskopischen Bindemittels fiir organische 
und unorganische pnlverisierbare Stoffe, dadurch 
gekennzeichnet, daD Magnesiumhypochlorit mit Tra- 
gant vermischt und die entstandene dicke, milchige 
Masse mit Doppelwasserglas versetzt wird. - 

Zur Ausfiihrung des vorliegendenverfahrens wird 
eine klare Losung von Chlorkalk mit Magnesium- 
sulfat versetzt. Hierbei scheidet sich Calciumsulfat 
aus ; wahrend eine Losung von unterchlorigsanrem 
Magnesium zuriickbleibt. Die Fliissigkeit, die even- 
tuell eingedampft werden kann, wird nach dem Er- 
kalten niit vegetabilischem Gummi, wie Tragant, 
veraetzt. Auf 200 Gewichtsteile Magnesiumhypo- 
chlorit werden 10 Gewichtsteile Tragant benutzt. 
Die Mischung wird etwa 12-24 Stunden stehen ge- 
Iassen. Die entstehende dicke schleimige Losung 
wird durch Siebe getrieben. J e  nach der Verwen- 
dung dieses Bindemittels werden noch 10-25 T. 
von Kali-Natronwasserglaslosuiig von 10-35 O BB. 
zugesetzt. Wiegand. 

11. 12. Zuckerindustrie. 
0. Selirefeld. Apparate und lethoden zur Unter- 

suehung von Rohzucker, Brennstoffen und 
Rubensamen. (Z. Ver. d. Rubenzucker-Ind. 1905, 
1005-1048). 

Der Verf. gibt eine Beschreibung der mustergiil- 
tigen, im Berliner Institut fur Zuckerindustrie vor- 
handmen Apparate und gebrauchlichen Unter- 

11. Briem. Das llkroskop und die Riibenzucht. 
(C)sterr.-ungar. 2. f. Zuckerind. u. Landw. 31, 

Den .4usfiihruiigen dcs L7erf. ist zii entnehmen, daB 
das Mikroskop heute noch keinen Anhalt bietet, 
um zur Zucht brauchbare und unhrauchbare 
Zuckerriibeii mit Sicherheit unterscheidenzu konnen. 

H. Urollmann. Uber tlie Einwirkung alkalischer 
Uranylsalzeauf drs Drehongsvermogen der Zucker 
und aadwer optisell aktiver Hydrosylverbin- 
dongen. (Z. Ver. d. Rubcnzuckerind. 1905, 1058 
bis 1073. Berlin Oktober 1905. Richelsdorfer- 
hutte August 1905.) 

Es werden komplcxe Verbindungen gebildet, in 
welchen die alkoholischen Wasserstoffatome durch 
den Uranylrest ersetzt sind. Die Drehungen wei- 
cheii von der Eigendrehung der optisch aktiven Ver- 
bindungen sehr wcit ab. Besonders bemerkenswert 
ist das Verhalten dcs Rohrzurkcrs. 

suchungsmethoden. pr. 

503-509. [1903])* 

pr. 

pr- 
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Axel Th. Hoglund. Uber die Zuekerbestimmung in 
Zuekerriiben. (Z. Ver. d. Riibenzucker-Ind. 1905, 

Verf. ist der Ansicht, daB die niederen Polari- 
sationsergebnisse bei der alkoholischen Digestion 
davon herriihren, daB die Zellulose des Filtrier- 
papieres aus der alkoholischen Zuckerlosung Zucker 
auf dieselbe Weise absorbiert, wie z. B. Knochen- 
kohle Bucker aus dcssen wasserigen Losungen auf- 
nimmt. Die eingehenden, in zahlreichen Tabellen 
festgelegten Versuche wurden mit Filtrierpapier, 
reiner Baumwolle und Riibenzellsubstanz angestellt. 

8. Bismer. Uber die Einwirliung oxydierender bgen- 
zien ant Zuckerlosungen und Zuckersiifte mit 
Hinsielit auf praktiselie Gesiehtspunkte. (Osterr-. 
ungar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 34, 517 bis 
534 [1905]. Briinn.) 

4uf Grund eingehender Versuche kommt Verf. zu 
dem Schlussc, daB der in Sktion tretende Sauer- 
etoff, wie er aus der Anwendung kleiner, nach dem 
organischen Kichtzuckergehalte der Safte berech- 
neter Mengen unterehloriger Saure oder deren Salze 
resultiert, fiir das weitere Verkochen und die 
Kristallisation der so behandelten Liisungen einen 
Vorteil bedentet, der in der Beseitigung organischer 
Melrtssebildner, in der Zerstorung miBfLrbender 
Stoffe und in der schwach aussalzenden Wirkung 
des dabei gebildeten Calciumchlorids seine haupt- 
sachlichen Griinde hat. Dabei miissen gewisse Um- 
stinde, die teils durch die unreinen Safte selbst ge- 
geben sind, teils in der Benutzung niederer Tempe- 
raturen und alkalischer Safte liegen, eingehalten 

Verfahren zur Abseheidung des ltohrzucliers aus 
wlsserigen Losungen, Pflanzensiiften, Melasse 
0. dgl. (Nr. 163 443. K1. 8 9 ~ .  Vom 20./9. 
1904 ab. D r. G e o r g K a B n e r in Miinster 
i. W.) 

Patentanspruch: 1. Verfahren zur Abscheidung des 
Rohrzuckers aus wasserigen Losungen, Pflanzensiif - 
ten, Riibensaft, Melasse 0. dgl., gekcnnzeichnet 
durch die gleichzeitige Verwendung von Calcium- 
sulfat und Calciunioxyd oder Calciumhydrat, zum 
Zweck der Uberfiihrung von Rohraucker in eine 
schwer losliche chemische Verbindung mit Calcium- 
sulfat und Calciunioxyd, indem man das Calciumsul- 
fat entweder im PulverisiertenZustande zusetzt oder 
in der Mischung selbst nach bekannten Umsetznngs- 
weisen erzeugt. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens ge- 
miiB Anspruch l ,  dadurch gekennzeichnet, daB den 
Pflanzensaften usm. auf je ein Mol. des darin enthal- 
tenen Rohrzuckers zwei Mol. Calciumoxyd oder 
Calciumhydrat und wenigstens ein Mol. Calciumsul- 
fat zugesetzt werden und die Mischung bei einer 
zweckniiifiig nicht iiber I5 a liegenden Temperatur 
stehen gelassen wird. - 

Es hildet sich eine Doppelverbindung a m  Bi- 
calciumsaccharat und Calciumsulfat von der Formel 
Cl,H 2.z011. 2CaO. CaS0, nnd xwar sowohl bei Ver- 
wendung schwach gebrannten Gipses als wasserhal- 
tigen Calciiimsulfats. Auch kann das Calciumsul- 
ta t  in der Mischung erzeugt werden, indem man un- 
fer Erhohung des Kalkzusatzes, der sonst nur 2 Mol. 
auf 1 Mol. Zucker betragt., auf 3 Mol. 1 Mol. Schwe- 

1048-1058.) 

Pr. 

werden. Pr. 

felskure oder die Zquivalente Menge solclier Sulfate 
znsetzt, die neben dem Calciumsulfat eine unlos- 
liche Basc liefern, wie Magnesiuiztsiilfat und Alnmi- 
niumsulfat. Die ausgeschiedene T)oppelverbindung 
wird saturiert, wobei als Saturationsschlamm ein 
Gemisch von kohlensaurem Kalk mit Gips zuriick- 
bleibt, das als Diingeniittel wertvoller als Kalk allein 
ist. Noch vorteilhafter wird die Saturation vorge- 
nommen, wenn man die ausgeschiedene feuchte Ver- 
bindung durch Erwarnien in ein wieder benutzbares 
Gemiach von Calciurnhydrat, und Calciumsulfat und 
in losliches Calcinmsaccharat spaltet und letzteres 
fiir sich allctin saturiert, wofiir wenjger Kohlensiiurc 
erforderlich ist. Man kaun das Verfahren benntxen, 
um Zuckerlosung iirmer an Zucker zu machen und 
die znckerarmen Filtrat,e fur die Diffusion zu be- 
nutzen, w-odurch an Eindampfkosten gespart unrl 
nebenher weiterer Zucker erhalten wird. Auch 
kann man die abgeschiedene Verbindung oder das 
durch Erwiirmen abgespaltene Ca,lciumsaccharat 
zur Scheidung von Riibensiiften verwenden. 

Diffusionsverfalireu und Einrichtung, bei welchen 
der in den mit frischen Schnitzeln besehiekten 
Diffuseur geleitete Saft mittels einer Pumpe zn 
einem Hreislaufe aus diesem Diffnserir nach 
einem ZwisehengefaB und aus diesem in den- 
selben Diffuseur zuriiek gezwungen nird. 
(Nr. 162526. KI. 89c. Vom 21.12. 1903 ab. 
L B o n N a u d e t in Paris.) 

A u s  den Pntentanspriichen: 1. Diffusionsverfahren, 
bei welchem der in den rnit frischen Schnitzeln be- 
schickten Diffuseur geleitete Saft mittels einer 
Pumpe zu einem Kreislaufe aus diesem Diffuseur 
nach einem ZwischengefaB und aus diesem in den- 
selben Diffuseur zuriick gezwungen wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB der aus dem mit frischen 
Schnitzeln beschickt,en, forcierten Diffuseur abge- 
zogene Saft zum Teil in den nachstfolgenden Diffu- 
seur zum Anmaischen der in diesem befindlichen 
frischen Schnitzel, zum Teil in das ZwischengefikB 
(Kompensator) geleitet und in bekannter Weise mit 
dem darin befindlichen Saft gemischt wird, wahrend 
der in den Diffusenr zuriickzufiihrende Saft den1 
ZwischengefaO durch die Pumpe entnommen und 
von dieser durch einen Kalorisator hindurch nach 
dem Diffuseur gedriickt wird, zum Zweck, unter 
standigem Ausgleich in der Safttemperatur, der 
Batteriegeschwindigkeit und der Saftdichtigkeit 
ein vorteilhaftes Anmaischen der frischen Schnitzel 
zu erzielen und eine Verringerung der Umlaufge- 
schwindigkeit des forcierten Saftea zu verhindern. - 

Die weiteren Anspriiche beziehen sich auf die 
Vorrichtung, die ebenso wie die Arbeitsweisc in der 
Patentschrift, auf die wegen der Einzelheiten zu 
verweisen ist, sehr eingehend beschrieben ist. Die 
itngegebenen Arbeitsbedingungen sollen, wie einge- 
hend theoretisch erortert ist', eine sehr hohe Aus- 
beute sichern. 

Verfahren zur Gewinnung des Zuekers ails a b p  
PreUten Riibensehnitzeln. (Nr. 164 396. K1. 
8 9 ~ .  Vom 30./12. 1903 ah. D r. H. 1, a n g e n 
in Koln a. Rh.) 

Patentansprttch: Verfahren zur Gewinnung des 
Zuckers aus abgepreBten Rubenschnit,zeln mit ei- 
nem Saft von hohent Reinheit'sgrade, dadurch gc- 

Karsten. 

Karsten. 
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kennzeichnet, daR die abgepreRten Schnitzel mit 
verdiinntem Zuckersaft niederer Reinlieit einge- 
maischt und d a m  einer miteren Abpressung unter- 
worfen werden. - 

Das Verfahren beruht auf der Reobachtung, 
daB beim Versetzen von Rubenschnitzeln, welche 
durch das S t e f f sche Briibverfahren oder auc,h in 
einer Diffusion angebriiht, d. h. anf 70-90" ange- 
warmt sind, mit verdiinnten Sirupen in kiirzester 
Zeit eine fast vollstlindige Vermengung der SBfte 
stattfindet, so daB der nach wenigen Minuten von 
den Schnitzeln abgegossene Saft eine Reinheit auf- 
weist, welche dem arithmet,ischen Mittel der Rein- 
heiten des Raftes der Riibensehnit.ze1 und des zuge- 
setzten Sirups sehr nahe konimt. 

Die in den PreBlingen rorhandene reine Losung 
ivird so fiir die Aufbesserung der wenigen reinen 
Safte nutzbar gemacht. Das Verfahren kann durch 
wiederholte Behandlung der aufgebesserten Losung 
mit frischen PreDlingen schlieBlich eine Losnng von 
nahezu derselben Reinheit ergeben, wie sie in den 
PreDlingen vorhanden war. Die Schnitzel aus der 
gebrauchlichen Diffusionsarbeit sind nicht brauch- 
bar, weil der Reinheitsgrad der Diffusionssafte niit 
fortschreitender Auslaugung sinkt. Bei Diffu- 
sionsschnitzeln miissen diese daher einw so verkiirz- 
ten Diffusionsarbeit entnommen werden, daB die 
darin enthaltenen Safte wesentlich reiner sind, als 
der aufzubessernde Sirup. J e  nach der Stirlie der 
aufzubessernden Losung kann man den Zuckerge- 
halt der Schnitzel beliebig regeln, somit ihren NHhr- 
wert vergroBern, verringern oder unverkndert lassen. 

PreBverfahren zur Gewinnung reiner konz. Biiben- 
siifte iind wasserarmer ziiekerhaltige,r PreB- 
riickstiinde. (Nr. 165 795. K1. 89c. Vom 15./2. 
1902 ab. Zusatz 
zum Patente 149 593 vom 15./2. 1901; s. diese 
Z. 17, 899. [1904].) 

Patentansprwh: PreRverfahreii zur Gewinnung 
reiner konz. Rubenrohsafte und wasserarmer, 
zuckerhaltiger Prellruckstande, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB frische Schnitzel, zwecks plotzlicher 
Anwarmung, auf eine Temperatur von 60-100 O ,  

mit so groRen Mengen van mehr als 60" heiBem, 
nach dem Diffusionsverfahren gewonnenem Riiben- 
saft zusammengebracht werden, dall die in dem Dif- 
fusionssaft vorhandene Gesamtwarme ausreicht, 
urn die Schnitzel sofort auf die angestrebte Tempe- 
ratur zu bringen, worauf die Schnitzel ohne weiteres 
der Auspressung unterworfen werden.- 

Das Verfahren soll benutzt werden, wenn nur 
ein Teil der zu verarbeitenden Ruben nach dem im 
Hauptpatent beschriebenen Verfahren zur Gewin- 
nung von zuckerreichen Futtermitteln benutzt wer- 
den soll. Die zugefiihrten Diffusionsrohsafte erfah- 
ren eine erhebliche Aufbesserung ihrer Reinheit. 
Die PreBriickstiinde werden durch erhebliche Men- 
gen aus dem Diffusionssafte st,ammender Nicht- 
zucker bereichert, wahrend die PreBsafte keine Ver- 
schlechterung erleiden. Karsten. 

Vertikat versehiebbarer Versehluflkorper fur Sehnit- 
zelpressen zur Verllngerung oder Verkiirzung 
dea PreBraurnes unter Vermeidung der Veriinde- 
rung der Quersclinitte des PreOraumes. (Nr. 
164539. K1. 89b. Vom 4./4. 1905 ab. W. 

Karsten,. 

C a r 1 S t e f f e n  in Wien. 

Ch. 1906. 

B o c k in Prinzenthal h. Bromberg. Zrisntz 
zum Patente 147 673 v o n ~  2./12. 1902; s. diese 
Z. 17, 339. [1904].) 

Patentansprucii: Eine Ausfiihrungsform des durch 
Patent 147 673 geschiitzten VerschluBkorpers fiir 
Schnitzelpressen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
VerschliiBkorper (a) nicht mehr iiber den unteren 
zylindrischen Teil der Spindel greift, sondern der 
ringformig hergestellte untere zylindrische Teil der 
Spindel den zylindrischen Teil des VerschluBkorpers 
um faBt. 

Die Vorrichtung hat den Vorzug, daW der Ver- 
schlullkorper a bei der Verstellung nicht in den 
PreBraum v hineingelangt und desen Qnerschnitt 

W 
verandert, wie es bei der Vorrichtung des Haupt- 
patents der Fall ist, bei der der VerschluOkorper a 
um den unteren Teil der PreBspindel herumgreift. 

Verfahren zur Herstellung von kolonialzuckeriilin- 
lichen Produkten &us Riibenxueker. (Nr. 
163 361. K1. 89d. Vom 7.18. 1904 ab. D r. 
€I e i n r i c h W i n t e r in Charlottenburg. 
Zusatz zum Patente 147 627 vom 2S./2. 1904 
ab, t). diese Z. 17, 82 [1904].) 

Patentanspruch: Eine Ausfiihrungsform des durch 
das Patent 147 627 geschutzten Verfahrens, dadurch 
gekennzeichnet, darJ die lnvertzucker oder andere 
Hexosen enthaltenden Decksirup mit Saccharose 
stark iibersattigt, darauf uber eine Lage von 
Zuckerkristallen abgeschlendert und schlieBlich der 
Ruhe iiberlassen werden, zwecks Gewinnung eines 
Puderzuckers von kolonialzuckeralirilichern Cha- 
rakter. - 

$us dcni niit Saccharose iibersiit,tigten Deck- 
sirup kristallisiert a i d  beim Abkiihlen der iiber- 
schiissige Zucker nicht aus. Dagegen erhalt man 
durch Abschleudern uber eine Lage von Zuckerkri- 
stallen im Ablauf den iiberschiissigen gelosten 
Zucker als Kristallmehl von kolonialznckerahnli- 
chem Wohlgeschmack, das fur sich gewonnen oder 
in der Mutterlauge schwebencl als honigart,ige Masse 
verwertet werden kann. h'aisten. 

h'arsten. 



Zeitschrift far [ angewandte Chemie. 258 Bleicherei, Filrberei und Zeugdruck. 

11. 18. Bleicherei, Fzrberei und 
Zeugdruck. 

Dr. Franz Erban. uber die Verwendung von Brom- 
siilzen fur %tzdruckartikel. (Farberzeitung 
Lehne, 16, 337---340.) 

Hekanntlich erhalt man durch Einwirkung von 
Rrom anf heiBe Natronlauge ein Gemenge von 
Bromnatrium und bronisaurem Natrium im Ver- 
haltnis Na0,Br : 5NaBr. Dieses Gemenge gibt auf 
Zusatz von starkem SSuren samtliches Brom in 
freier Form ab, denn HO,Br + 5HBr = 6Br + 3He0. 

Vcrf. beobachtete schon vor Jahren, da13 es 
leicht gelingt, eine Indigofirbung rasch zu ent- 
farben, wenn man sie mit obigem Gemenge unter 
Zusatz einer organischen Saure erhitzt. 

Tn Gemcinschaft mit L e o p o 1 d S p e c h t 
setztc Verf. die Versuche fort iind arbeitete das 
Verfahren fiir Druckzwccke aus. Essigsaure zeigte 
sich als unwirksam. Oxalsaure, Weinsame und 
Zitronensaure ergaben schon in der Kalte Zer- 
setzung der Farben unter Bromentwicklung, waren 
also zur Herstellung von haltbaren Druckmassen 
ungeeignet. Saure Salze wie Kleesalz und Weinstein 
gaben diese Zersetznng etwas langsamer, letzteres 
Salz erwies sich aber seiner geringen Loslichkeit 
wegen als ungeeignet. Das leicht losliche saure 
wcinsaure Natrium und ebenso zu bzw. z/3 
abgesattigto Zitronensaure zeigten zu schwache 
Atzwirkung. Farben mit Monoathylweinsaure zer- 
setzten sich en rasch, solche mit athylweinsaurem 
Kalium, Natrium oder Ammonium waren wohl 
haltbar aber wieder weniger wirksam. 

Als fiir seine Zwecke in jeder Beziehung gut 
gceignet, fand Verf. das Acetin. Das im Handel 
befindliche Acetin ist meist ein Gemisch von 
Diacetylglycerin und Triacetylglycerin. 

Die unter Anwendung von Acetin hergestellten 
Druckmassen sind in dcr Kalte bestandig, da sie 
keine freie Skure enthalten. Beim Diimpfen aber 
spaltet sich das Acetin in Glycerin und Essigsaure, 
die simtliches Brom frei macht,, das nunniehr rnit 
dem Farbstoff reagieren kann. Die dabei ent- 
stehende Brom.lr-asserstoffsaure maclit wieder Essig- 
saure frei. Die Essigsaure, soweit sie sich nicht 
mit dem Natrium verbinden kann, verfliichtigt 
sich beim Diimpfen. Das Glycerin bleibt auf der 
Faser und kann diese, indem es eventuelle Uber- 
schiisse des Oxydationsmittels reduziert, gegen 
einen Angriff schiitzcn. 

Die mit Acctin bereiteten Druckmassen haben 
neben ihror guten Haltbarkeit noch den Vorteil, 
daB sie, da saurefrei, die Metallteile der Druck- 
maschine nicht angreifen und ferner die Anwendung 
jedes beliebigen Verdickungsmittels gestatten. 

Zum Atzen mancher Alizarinfarbungen erwies 
sich der Acetinzusatz als nicht ausreichend. Hierbei 
niuB die Essigsaure die bei Spaltung der Farblacke 
frei wcrdenden Basen binden, was sie aber infolge 
ihrer leichten Fliichtigkeit, nicht in befriedigender 
Weise tut. Es erfolgt daher leicht bei rangerem 
Dlimpfen teilweise Riickbildung der Farblacke. 

Fur diese Zwecke erwies sicli Oxalsaure- 
dimethylester, in Alkohol oder in Wasser gelost: 
zugegeben, als geeigneter. Die dann entstehenden 
Alkalioxalate kiinnen weiterhin einen Bromiiber- 
schuB leicht unschadlich machen. L. 

Verfahren zur Redoktion von Indigofarbstoffen. 
(Nr. 165429. K1. 8m. Vom 30./10. 1904 an. 
B a d i s c h e  A n i l i n -  und S o d a - F a b -  
r i k in Ludwigshafen a. Rh.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Reduktion von In- 
digo, seinen Homologen und Substitutionsproduk- 
ten, darin bestehend, daW man auf dieselben Eisen- 
pulver bei Gegenwart von Alkalilaugen, welche 
10' B6. nicht wesentlich unterschreiten, einwirken 
1liBt. - 

Die Verwendung der konz. Alkalilauge ermog- 
licht die Benutzung des Eisenpulvers, das in den 
bisher in der Indigokupe ublichen verdiinnten Lau- 
gen den Indigo nicht reduziert. Dau Verfahren be- 
sitzt vor der Reduktion init Zinkstaub noch den 
weiteren Vorteil, daB kein Metall mit in Losung 
geht, so daB nach dem Filtrieren sofort eine reine 
hochprozentige Indigwei Blosung erhalten wird. 

Verbesserung in der Fiihrung von Hydrosulfitkii- 
pen. (Nr. 164 880. K1. 8m. Vom 13.@. 1904 ab. 
F a r b w e r k e  vorm. M e i s t e r  L u c i u s  
& B r  u n i n g  in Hochst a. 11.) 

Putentansprueh: Verhesserung in der Piihrung von 
Hydrosulfitupen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mit schwefliger Saure oder deren Salzen behan- 
delten Kondensationsprodukte aus Hydrosulfiten 
und Ketoncn zur Anwendung gebracht werden. - 

Wiihrend die Hydro~ulfit-~4ldehydverbindun- 
gen (Pat, 165280) in der Kiipe keine Reduktions- 
wirkung ausiiben, wird eine solche mittels der Ke- 
tonverbindungen nach dem vorliegenden Verfahren 
erzielt, so daB man einerseits die Haltbarkeit dieser 
Verbindungen ausnntzen, andererseits eine gute 
Kiipe erhalten kann. 
Verfahren zur Erzeugung echter Braiinnuaneen auf 

Baumwolle. (Nr. 164 123. K1. 8n. Vom 6./3. 
1904 ab. B a d i s c h e  A n i l i n -  & S o d a -  
F a b r i k in Ludwigshafen a. Rh.) 

Putentunspruch: Verfahren zur Erzeugung echter 
Braunnuancen auf Baumwolle, darin bestehend, 
daB man 1.5-Dioxynaphtalin in alkalischer Losung 
mit oder ohne Zusatz alkalischer Beizen aufdruckt 
und dampft. - 

Von dem Verfahren zur Erzeugung braun- 
schwarzer Farbungen auf tierischen Stoffen wie 
Haaren und Federn durch Impragnieren mit 1.5- 
Dioxynaphtalin und nachfolgende Einwirkung des 
Luftsauerstoffs (Patent 51 073) unterscheidet sich 
das vorliegende Verfahren zur Farbung pflanz- 
licher Fasern dadurch, da13 dabei gedampft wird, 
wiihrend das alte Verfahren bei gewohnlicher Tem- 
peratur zur Ausfiihrung kommt. Letzteres liefer- 
aber bei Baumwolle keine echten Farbungen, 
wahrend das vorliegende Verfahren wasch-, lichtt 
und chlorechte Braunfarbungen ergibt. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung eines gemisehten, einfar- 

big (uni) farbbaren Cewebes aus Baumwolle und 
Hunstseide. (Nr. 165 218. Kl. 8m. Vom 9./6. 
1903 ab. J. P. B e m b e r g , A.-G. in Barmen- 
Rittershausen. ) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung eines 
gemischten einfarbig (uni) farbbaren Gewebes aus 
Baumwolle und Kunstseide, dadurch gekennzeich- 
net, daB man die Baumwolle vor dem Verweben so 
weit mercerisiert und einschrumpfen laat, daB sie 

Karsten. 

Karsten. 
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beim Fiirben im Stuck die gleiche Farbung annimmt 
wie die Kunstseide. - 

Der erforderliche Grad der Mercerisierung wird 
durch Probieren bestimmt, indem man einige Probe- 
st,range Baumwolle verschieden weit einschrumpfen 
IaBt und alsdann mit Kunstseide zusammen aus- 
farbt, wonach man den erforderlichen Grad der 
Einschrumpfung auswahlt. Da die Kunstseide 
wegen ihres Glanzes und ihrer Durchsichtigkeit im 
Gewebe einen etwas anderen Eindruck macht als in 
Strangform, mu13 in der Praxis die Baumwolle etwas 
tiefer angefarbt werden, um ein gemischtes Gewebc 
von gleichniiiBigem Ansehen zu erhalten. Bisher 
war man genotigt, die beiden Faserstoffe vor dem 
Verwebcn getrennt in gleichem Farbton zu farben, 
weil die sonst iiblich‘e Behandlung mit mehrercn 
passend gewahlten Farbstoffen oder Beizen hinter- 
einander nicht anwendbar war, da sich Kunstseide 
niit allen Beizen und Farbstoffen dnnkler anfarbt 
als nicht mercerisierte Baumwolle. Karsten. 
1-erfahren zur Erzeugung von Biintatzdrucken aiif 

gefarbten Tertilfasern. (Nr. 165 219. K1. 8n. 
Vom 17./6. 1904ab. B a d i s c h e A n i l i n -  
u n d S o d a-F a b r i k i n  Ludwigshafen a. Rh.) 

Patenta,nsprueh: Verfahren zur Erzeugung von Bunt- 
Btzdrucken auf gefarbten Textilfasern (Wolle, 
Baumwolle, Seide oder gemischten Geweben), da- 
durch gekennzeichnet, daW den mit Einwirkungs- 
produkten von Formaldehyd auf Hydrosnlfit, 
Tannin und einem basischen Farbstoff hergestellten 
Atzfarbeu aromatische Aminoverbindungen zuge- 
fiigt trerden. - 

Die Herstellung von Bunteffekten mittels der 
Formaldehyd-HydrosulfitHtzen bot wegen der man- 
gelhaften Fixierung der verwendbaren Farbstoffe 
groBe Schwierigkeiten. Diese Fixierung wird durch 
die zugesetzten Amine, wie Anilin, Dimethylanilin, 
Aletsxylidin u. a,, die eventuell in alkoholischer 
Losung verwendet werden konnen, ermoglicht, in- 
dem die Abscheidung des Farbstoffs in der Druck- 
farbe ~erhindert  wird, so daB die Nuancen voller und 
gleichniaBiger ausfallen. Auch werden die Atz- 
farben wesentlich haltbarer. Das Amin neutrali- 
siert das Tannin und schiitzt das saureempfindliche 
Reduktionsmittel vor dessen Einwirkung. Das 
Amin spielt also nicht, wie bei gewissen anderen 
Druckpasten, die fiir direkten Aufdruck bestimmt 
sind, lediglich die Rolle des Losungsmittels fur den 
Farbstoff und kann daher auch nicht durch andere 
Losungsmittel, wie z. B. Glyceride, ersetzt werden. 

Verfahren ziir Darstelluug eiuer schwefelhaltigeu 
Verbindung ails Formaldehyd. (Nr. 164 506. 
KI. 120. Vom 25./3. 1904 ab. L e o p o l d  
C: a s s e 11 a & C 0. , G. m. b. H. in Frankfurt 
a. M.) 

Putentanspruch: Verfahren zur Darstellung einer 
schwefelhaltigen Verbindung aus Formaldehyd, 
dadurch gekennzeichnet, daB man Formaldehyd auf 
Schaefelalkalien in wasseriger Losung einwirken 
la&. - 

Die Verbindung ist sowohl von den1 Trithio- 
fornialdchyd, als von dem aus Hexamethylenamin 
und Schwefelwasserstoff erhiiltlichen Thiometaform- 
aldehyd verschieden. Sie ist gegen Oxydationsmittel 
bestandig und in der Kalte chemisch unwirksam, 

Kursten. 

wihrend sie bei hoberen Temperaturen, namentlich 
bei Gegenwart von Alkalien, Sulfiten und anderen 
Salzen, leicht gespalten wird. Sie sol1 deshalb Zuni 
Fixieren von Sulfinfarben dienen, indein nian sie mit 
dem mechanisch verteilten Farbstoff aufdruckt, 
worauf beim Dampfen das Schwefelalkali in statu 
nascendi losend und fixierend wirkt. 
Verfahren zur Herstellung von Vorzeichnungen bei 

Spachtel-, Tainboiirier- und Stickereiartikeln. 
(Nr. 163510. K1. 8n. Vom 26./2. 1904 ab. 
A u g u s t  S c h n a u d e r  in  Treuen i. V.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung zun 
Vorzeichnungen bei Spachtel-, Tambourier- und 
Stickereiartikeln, dadurch gekennzeichnet, dal!, 
man eine aus 01, Kaolin oder sonstigen olaufsaugen- 
den Stoffen und leicht entfarbbaren Farbkorpern 
bestehende Farbe anwendet und nach dem Besticken 
bzw. Tainbourieren die sichtbar gebliebenen, gc- 
fLrbten Stellen der Vorzeichnungen durch fur die 
Ware nicht schadliche Mittel entfarbt. - 

Das Verfahren vermeidet die bisher vorhande- 
nen Ubelstande, daW namlich bei der Entfernung der 
Vorzeichnungen durch Abreiben mit Benzin oder 
durch Ausbiirsten der Stoff verschmiert und das 
Gewebe deformiert wurde, sowie daW der Farbstoff- 
staub schadigend wirkte. Gegeniiber dem Verfahren 
nach Patent 146 683, das diese Ubelstande ebenfalls 
nicht zeigt, hat  das vorliegende den Vorteil, dab ge- 
farbte K6rper vcrwendet werden, die besser er- 
kennbar sind als die bei dem bekannten Verfahren 
benutzten Harze. Als Farbkorper kann man Jod- 
stlrke, Bromstarke, Phenolphtalehalkali, Chrom- 
oxyd usw. verwenden; zum Entfarben dienen Na- 
triunithiosulfat, Kaliumsulfit, Natriumhydrosulfit, 
Weinshurc u. dgl. Karsten. 

Karste?a. 

11.19. Natiirliche Farbstoffe. 
1. Marie Breger und St. v. Kostanecki. Zweite Syn- 

these des dpigenins. 2. A. Gutzeit und S1. \. 
Kostaneeki. fiber das 3’-Oxyflavonol. 3. St. 
v. Kostaneelii und Fr,Rudse. Uber ein Isomeres 
des Quereetins. (Berl. Berichte 38, 931-938. 
11. /3. [el. /2.] 1905. 

Zu 1. Verff. haben in analoger Weise, wie bei der 
Synthese des Luteolins und Chrysins beschrieben 
(s. dieseZ. 18,1568 ff., Ref.), auch das 1,3,4’-Trimeth- 
oxyflavanon in Apigenin iibergefiihrt : Bromierung 
zum 2, 4, a-Tribrom-1, 3, 4’-Trimethoxyflavenon, 
Abspaltung von HBr durch alkoholisches Kali, 
Kochen des entstandenen 2,4-Dibrom-1, 3, 4’-Tri- 
methoxyflavons mit HJ, wodurch Elimination der 
beiden Br-Atome und Entmetliylierung stattfindet. 

Zu 2. Die Darstellung des 3’-0xyflavonols er- 
folgte nach folgendem Verfahren : Kondensation 
des m-Methoxybenzaldehyds mit o-Oxyacetophe- 
non zum Chalkon, Oberfiihrung desselben ins 
Flavanon, Nitrosierung, Abspaltung der Isonitroso- 
gruppe in Form von NH2. OH, Entmethylierung 
mittels HJ zum 3’-Oxyflavonol, welches Tonerde- 
beize gelb anfarbt. 

Zu 3. Die Synthese des mit Quercetin isomeren 
3,4, 3’, 4’-Tetraoxyflavonols erfolgte nach dem 
unter 2 beschriebenen Schema. Als Ausgangs- 
material dienten im vorliegenden Falle Veratrum- 

Bern.) 
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Tagesgeschichtliche und Handels- 
rundschau. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 

einem Kapital (wo Vorzugsaktien vorhsnden, sind 
diese mit eingerechnet) von 25 Millionen Dollars nnd 
mehr. Die Namen dieser Gesellschaften sind kurz 

Zeftschrift fur 
angewandte Chemle. 

aldehyd und Gallacetophenondimethylather. In- 
folge des Vorhandenseins zweier Paare von ortho- 
standigen OH-Gruppen und auljerdem der tinkto- 
genen Gruppe -CO-COH 1 ist das Tetraoxy- 
flavonol ein ausgezeichnetcr Beizenfarbstoff. Ton- 
erde wird gelb bis orangegelb, Eisen grauschwarz 
gefirbt . Bucherer. 
P. W. Brandel und Edward Kremers. Pflanzenfarb- 

stoffe, niit besonderer Beziehung auf die Chin- 
hydronhypothese der Pflanzenfarbung. (Trans- 
action Am. Pharm. Association, Atlantic City, 
iiach Am. Journ. Pharm. 77, 489. 4.-9./9. 
1905.) 

Der Aufsatz ist das Result,at mehrjahriger Arbeit, 
die mit der Entdeckung von Thymochinon, Hydro- 
thymochinon und Thymochinhydron in dem 01 der 
Monarda fistulosa begann. Nach einer einleitenden 
geschichtlichen Ubersicht iiber die verschiedenen 
f i r  die Pflanzenpigmente aufgestellten Hypothesen, 
die sich alle auf keine oder nur geringe experimen- 
telle Beweise stutzten und einer exakten chemischen 
Basis mangelten, enthalt die erste Halfte der eigent- 
lichen ilrbeit eine c h e m i s c h e K 1 a s s i f i - 
z i e r u n g aller bekannten Pflanzenpigmente von 
beliannter ,Struktur an der Hand der ihnen zu 
Grunde liegenden Wasserstoffkohlenstoffverbindun- 
gen, die ilirerseits nach ihreni Siittigungsgrade klas- 

iert sind. Verf. erwahnen dabei eine Anzahl be- 
nicrkensnerter Analogien. Die zweite Halfte be- 
stcht in eincr b o t a n i s c 11 e n Klassifizierung der 

Charles H. La Wall. Eine vergleiehcnde Unter- 
suehung versehiedener Frucht- und vegetabi- 
lisehcr Farben. (Am. Journal of Pharmacy W ,  
301-311. 1905.) 

Verf. hat  eine Anzahl Frucht- und vegetab. Farben, 
sowie auch 4 Kohlenteerfarben der Farbprobe (Be- 
handlung mit Salzsaure bzw. Ammoniakwasser) ; 
Farbeprobe; Kaolinprohe und Reduktionsprobe 
(Behandlung rnit Zink und Salzsaure bzw. Zinn- 
cbloridlosung) unterworfen und berichtet iiber 
die dabei erzieltcn, teilweise neuen Ergebnisse. D. 
('. Loring Jackson und Latham Clarke. Die Formel 

von Curcumin. (Science 22, 79. 22./6. 1905. 
Buffalo.) 

Die altere Formel C14H1404 stimmt mit den Ana- 
lysen iiberein und wird durch die Bestimmung des 

C. Loring Jackson iind Latham Clarke. Rosoeyanin. 

Pigmente. D. 

nlolckulargewichts bestatigt. D. 

(Science x4, 59. 22./(i. 1905. Buffalo.) 

Rosocyanin hat, dieselbc prozentuelle Zussmnien- 
set.zung wie Curcumin. Verff. besprccheii die Ver- 
haltnisse des ersteren zii letzterem. 1). 
Ed. Lauber. Die Herstellung von Nuir rednit. (Z. 

Farb.- 11. Textilind. 4, 40 f. 15./1. 1905.) 
Unter der Bezeichnung Indigoersatz, Noir rPduit, 
Noir solide, versteht man einen durch Oxydation 
und darauffolgcnde Reduktion grreinigten Rlau- 
holzauszug. Verf. gibt eine hier in  Kiirze wirdcr- 
zugcbende Vorschrift fur die Darstellung dieses 
Produktcs an : 72 kg Blauholzauszug von 30" Ri.. 
werden mit 12 1 Essigsiure von 7 "  BC. versetzt. 
Dazu fugt man bei Sirdehitze in kleinen Portionen 
von 1 und unter kraftigem Umriihren eine IieiWe 
Liisung von 5,4 lrg Kaliumbichroniat in 1,2 1 N'asser 
und 18 1 Essigsaurc von 7 "  BC. Nach den1 Ein- 
tragen der Oxydationsfliissigkeit wird noeh eine 
Stunde durchgeriihrt, damit das HaniateZn sich 
nioglichst fein verteilt, was fiir die Reduktion 1-on 
Wichtigkeit ist. Diesr wird bewirkt durcli eine 
Mischung von 18 1 frischer Na-Bisulfitlosung r o n  
32" BB. +8 1 Wasser, die zweiliterweise nnter liriif- 
tigem Riihren zugesetzt wircl. Die Redulition ist 
vollendet, wenn vollkommenc Losung des Farb- 
stoffs eingetreten ist, wobei die Fltissigkeit eine 
kraftige Olivfarbung aufweist. Das so hergestelltr 
Noir rkduit mu6 an cinem kiihlen 0 r t  gelagrrt 
werden. Buclierw. 
Verfahren zur Herstellung cines festen Farbkorpers 

aus Hamatoxylin. (Nr. 162 726. Kl. 22e. 
Vom 4./1. 1906 ab. R i c h a r d  H a a r k  
in Godesberg a. Rh. Zusatz zum l'atcnte 
162010 vom 1./7. 1904. s. diese Z. l X ,  1571 
[ 19061.) 

Padentanspruch : Weitere Ausbildung des durch 
Patent 162 010 geschiitzten Verfahrens zur Hcr- 
stellung eines festen Farbkorpers aus Haniat oxylin, 
dadurch gekennzeiohnet, daW man das Alkalinitrit, 
auf verdiinnte Losungen von Haniatoxylin bzw. 
Blauholzextrakt einwirken 1LOt. - 

Wenn man bei dem Verfahren des Haupt- 
patentes Nitrit auf konz. Extrakte, etwa 30" Bk., 
einwirken laat, so mulj man sehr vorsichtig arbeiten, 
urn die Entwicklung roter Dampfe und Bildung 
von Hamatein ganzlich zu verhindern. Benutzt 
man verdiinnte Losungen des Hamatoxylins, z .  B. 
die dunnen Extraktionsbruhen des Blauholzea, die 
in der Regel hochstens 2 "  BC. zeigen, so bildet sirh 
der Farbkorper ohne Entstehung von Hamatein, 
und selbst beim Erhitzen treten lceine rotcn DAmpfe 
auf. h-a rst Y IL. 

Wirtschaftlich - gewer bliclier Teil. 

illit srleli geaaltigen Hapitalien die amerika- 
nisehe Industrie arbeitet, oder besser, welch un- 
glnublich groWe Suminen nominell clas Aktienkapi- 
tal amerikanischer industrieller Gesellschaften dar- 
stellt, Ialjt sich entnehmen aus einer von den1 
Mining and Engineering Journal (Neu-York) soeben 
veroffentlichten Ubersicht iiber das Jahr 1905. Wir 
findcn da nicht weniger als 17 Gesellschaften rnit 

folgende, das Aktienkapital in Millionen Doll. aus- 
gedriickt: 

Amalgamated 155 
Anier. Smelting and Refin. 100 
Anier. Smelters 47 
Anaconda 30 
Copper Range Cons. 38.5 
Federal Smelting 30 


